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COMANDI FRONTALI

UHF

VHF

Tono
Sintonia UHF
Contrasto
Luminosita
Inter. volume
Sintonia fine
Canali VHF

UK1050

©) L)

COMANDI POSTERIORI

Frequenza Verticale
Frequenza Orizzontale
Ampiezza Verticale
Linearita Verticale
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Suono tipo intercarrier

Ricezione VHF canali A - H

Banda I°

Canale A 53,75 59,25 MHz
Canale B 62,25 67,75 MHz
Canale C 82,25 87,75 MHz
Banda III°

Canale D 17525 180,75 MHz
Canale E 183,75 189,25 MHz
Canale F 192,25 197,75 MHz
Canale G 201,25 206,75 MHz
Canale H 210,25 215,75 MHz

Ricezione UHF

Banda IV da 470+581 MHz
Banda V da 582+620 MHz

Circuito di ingresso d’antenna
VHF 300 Q bilanciati

Circuito di ingresso d'antenna
UHF 300 (2 bilanciati

Frequenza intermedia portante video
45,5 MHz

Frequenza intermedia portante suono
40 MHz

Frequenza intermedia suono
5,5 MHz

Controllo tono
Altoparlante 4 ()

Potenza d'uscita 3W
Alimentazione 220 Vca
Potenza assorbita 130 V/A

Fusibile 1,5 A

Valvole

V100 PCS900 Amplificatore RF - VHF

V101 PCF801 Oscillatore - Converti-
tore in VHF
I1° Amplificatore FI
in UHF

V301 EF183 I° Amplificatore
frequenza intermedia
video

V302 EF184 II° Amplificatore
frequenza intermedia
video

V303 PCL84 Amplificatore video - I°
Amplificatore Fl suono

V201 6DT6 Discriminatore suono’

V202 PL84 Amplificatore di
potenza suono

V601 PCF80 Separatore dei sincro-
nismi - AGC

V401 PCL85 Oscillatore e finale
verticale

V602 12CG7 Generatore a frequen-

za orizzontale
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V601 PL504 Amplificatore defles-
sione orizzontale

V602 PY81 Diodo smorzatore

V603 DY87 Raddrizzatore EAT

Diodi

CR301 OA90 Rivelatore Video

CR501 OA85

CR502 OA85 Discriminatore - CAFF

CR701 BY127 Raddrizzatore - Ano-
dica

CR702 BY127 Raddrizzatore - Fila-
menti

TRK 24BMI 24" 110° autoprotetto

CIRCUITO ELETTRICO
Sintonizzatore UHF

Il sintonizzatore e equipaggiato con
i transistor AF239 Tr1 ed AF139 Tr2;
Tr1 funziona come amplificatore di
radio frequenza in circuito con base
comune, Tr2 come oscillatore mesco-
latore. Un condensatore variabile a
quattro sezioni sintonizza le linee in
h/4. Il segnale di uscita a frequenza
intermedia - Fl - del gruppo & portato
alla griglia controllo - sezione pen-
todo - della PCF801 attraverso un filtro
di banda con accoppiamento capaci-
tivo per corrente. Questa valvola com-
pie la funzione di I° amplificatore vi-
deo durante la ricezione in UHF, e
viene controllata dalla tensione - AGC.
Con il potenziometro da 68 k() AR713 -
Loc-Dist - si ha la possibilita di re-
golare la Vge di Tr1 variando cosi la
sensibilita dello stadio in proporzione
all'intensita del segnale in ingresso.

Selettore di canali VHF

In questo selettore, la valvola V100
PC900 viene usata come amplificatrice
RF in un circuito « neutrode », mentre
la V101 PCF801 viene impiegata come
oscillatrice-convertitrice. La sezione
pentodo della PCF801 & a «W varia-
bile» per cui, nella ricezione UHF,
essa & impiegata come [|° amplifica-
tore a frequenza intermedia con gua-
dagno controllabile. Il segnale di usci-
ta a frequenza intermedia - Fl - del
selettore e portato all’ingresso del-
I'amplificatore Fl attraverso un filtro
di banda con accoppiamento capaci-
tivo per corrente.

Amplificatore della freqeunza inter-
media

L’amplificatore della frequenza inter-
media di questo ricevitore, & equipag-
giato con i due pentodi V301 EF183 -
V302 EF184. Il pentodo EF183 a « . va-
riabile » impiegata nel primo stadio di

Fl & controllata dalla tensione - AGC.
L’accoppiamento tra queste due val-
vole & ottenuto mediante filtri di banda
smorzati e ad accordo sfalsato.

Amplificatore video

L'amplificatore video impiega la se-
zione pentodo della V303 PCL84. La
impedenza di carico dell’amplificatore
video & formata da R317, 4,7 k2 10W
ed L307 in parallelo al quale & colle-
gato il potenziometro da 25 kQA per
la regolazione del contrasto R318. In
serie a questo potenziometro si trova
un resistore da 4,7 k{) R319 che fissa
il valore minimo del contrasto. Il va-
lore massimo della tensione di uscita
dell’amplificatore video & di ~ 80 Vpp
per 3 Vpp sul rivelatore.

Il separatore degli impulsi di sincro-
nismo

Il circuito separatore dei segnali di
sincronismo, impiega la sezione trio-
dica della V501 PCF80. Il segnale vi-
deo prelevato sul carico anodico della
finale video, viene applicato alla gri-
glia del triodo attraverso un circuito
convenzionale. Si sono impiegati due
filtri RC, uno con una costante di tem-
po lunga, e l'altro con costante di
tempo breve; in particolare, il filtro
con costante di tempo breve impedira
che, in presenza di picchi di disturbo,
possa scorrere sul triodo una corrente
di griglia troppo elevata. Questo sepa-
ratore fornisce all’'uscita un impulso
di sincronismo di ~ 70 Vpp.

CIRCUITO PER IL CONTROLLO
AUTOMATICO DI GUADAGNO - ACG

In questo ricevitore viene impiegato un
controllo automatico del tipo Keyed.
Per ottenere la tensione AGC, viene
usata la sezione pentodo della V510
PCF80. La placca e polarizzata negati-
vamente rispetto al catodo, ed allo
scopo si applica una tensione positiva
al catodo stesso, essendo la placca at-
traverso la resistenza di carico R303
1,8 M2 - R304 150 k() collegata a
massa.

Nella valvola non circolera, in assenza
di impulsi e di segnali compositi, al-
cuna corrente e la tensione AGC sara
nulla, quindi massima I'amplificazione
delle valvole controllate.

Alla placca attraverso C501 1 nF ven-
gono applicati impulsi positivi, prele-
vati dal trasformatore d’uscita orizzon-
tale, sfruttati come « chiave», sulla
griglia controllo della stessa valvola
vengono contemporaneamente appli-
cati i segnali video compositi demo-
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dulati, prelevati dallo stadio finale vi-
deo. La polarizzazione relativa cato-
do - griglia per tutta I'ampiezza del se-
gnale applicato, salvo il tratto rappre-
sentante gli impulsi di sincronismo.
In altre parole, la griglia assume pola-
rizzazione positiva, solo per gli im-
pulsi di sincronismo. La valvola per-
tanto diventa conduttrice solo quando
gli impulsi di sincronismo appaiono
sulla griglia contemporaneamente agli
impulsi orizzontali sulla placca. In tali
condizioni, cio& con ricezione in sin-
cronismo (essendo gli orizzontali ge-
nerati localmente e quindi costanti)

Tra un impulso e il seguente, la val-
vola non conduce quindi i disturbi
intevenienti non influenzano la ten-
sione di controllo. D'altra parte il fil-
tro, necessario, essendo sufficiente
per il livellamento dell’ondulazione di
frequenza di linea, dispone relativa-
mente di una bassa costante di tempo
e permette cosi un AGC, di pronto in-
tervento anche per rapide variazioni
dell’intensita di campo.

Con il potenziometro da 100 kQA

R502 (AGC) si ha la possibilita di va-
riare la sensibilitd dell’apparecchio in
proporzione all’intensitd del segnale
all’ingresso.

CONTROLLO AUTOMATICO
DEL SINCRONISMO DI RIGA

In questo apparecchio & stato impie-
gato un controllo -automatico di fre-
‘quenza - CAF - a comparazione di.im-
pulsi con discriminatore a diodi. In
questo circuito, un solo impulso di
sincronismo - negativo - viene appli-
cato al catodo comune dei due diodi
OA85 - CR501-CR502 - attraverso un
condensatore da 68 pF - C504, poiche
i due diodi sono entrambi collegati
simmetricamente a massa, essi risul-
tano praticamente in parallelo nei con-
fronti del segnale di sincronismo. L’im-
pulso di sincronismo, che & negativo
tra catodi e massa, rende cosi gli ano-
di positivi rispetto ai catodi ed i diodi,
nel tempo di durata dell'impulso, con-
ducono caricando il condensatore
C504 al valore di picco dell'impulsy
stesso. Nell’intervallo tra gli impulsi,
C504 viene poi parzialmente a scari-
carsi attraverso R518 390 k(2 ed R519
1 M() essendo C506 2,2 nF di capacita
molto piu grande di C504 68 pF fa-
cendo nascere ai loro capi una ten-
sione con polarita reciprocamenrte op-
posta. Essendo diodi e impedenze di
carico uguali tra loro: le duz tensioni
sviluppate risultano circe di uguale
ampiezza e segno oppostu, per cui in
questo caso la tensione tra gli anodi
€ nulla. Il segnale a dente di sega,
ottenuto integrando un guizzo prele-
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vato dal trasformatore di uscita oriz-
zontale, & invece applicato al diodo
CR502 e quindi si divide ai capi dei
due diodi in base allimpedenza effet-
tiva di ciascuno di essi, cioé in parti
uguali. Poiché, rispetto a questo se-
gnale, i diodi si trovano in opposi-
zione, il diodo CR502 conduce durante
il ciclo positivo del dente di sega e
CR501 durante il ciclo negativo. Anche
in questo caso, in cui sia soltanto ap-
plicato un segnale a dente di sega,
le correnti di entrambi i diodi saranno
uguali e di polarita opposta e percio
nulla la tensione risultante ai capi di
R518 - R519. Percid, né I'impulso di
sincronismo, né il segnale locale a
dente di sega danno origine a ten-
sione all'uscita del discriminatore,
quando questi segnali vengono ap-
plicati singolarmente ai diodi, ma
quando essi vengono invece applicati
insieme, come & il caso normale del
nostro circuito; allora si pud avere
una tensione risultante negativa, nulla,
o positiva a seconda della relazione
di fase tra i due segnali.

BASE DEI TEMPI DI RIGA

Per la base dei tempi di riga, viene
impiegato il doppio triodo 12CG7 -
V502 - in un circuito multivibratore
disimmetrico ad accoppiamento cato-
dico. Per migliorare la stabilita della
frequenza, viene inserito nel circuito
anodico del primo triodo un circuito
accordato costituito da L501 con, in
parallelo un condensatore da 3,9 nF -
C509.

La funzione di tubo di scarica & as-
solta dal secondo triodo, che disim-
pegna pure la parte di tubo interdetto
per un periodo relativamente lungo -
54 us - e conducente per un breve pe-
riodo - 10ps - secondo gli impulsi
applicati alla sua griglia dal primo
triodo.

Nel circuito di griglia del secondo
triodo & inserito un potenziometro da
35 kA (R528) per poter variare a pia-
cere entro certi limiti la frequenza
generata, si da consentire una rego-
lazione che porti 'oscillazione in sin-
cronismo con il segnale di uguale fre-
quenza proveniente dalla emittente.

BASE DEI TEMPI DI QUADRO

Per la deflessione verticale viene im-
piegata la valvola triodo - pentodo
PCL85 - V401 - in un circuito multi-
vibratore.

La tensione di alimentazione per la
sezione triodo, & la tensione «rial-
zata » ottenuta dal circuito di recu-
pero nello stadio finale di riga. L'am-

piezza della deflessione verticale pud
essere regolata mediante il potenzio-
metro da 3 MQA - R404. La frequenza
verticale di oscillazione del circuito
pud essere variata mediante il poten-
ziometro da 250 kQA - R406 - inserito
sul catodo del triodo. La sincronizza-
zione della base dei tempi di quadro
@ ottenuta mediante impulsi di sincro-
nismo negativi iniettati sulla placca
del triodo. Tali impulsi sono ottenuti
previa integrazione del segnale di
sincronismo.

La linearita pud essere controllata
per mezzo dei due potenziometri
R405 220 kQA R410 1 MQA.

Con il primo si regola la linearita della
parte superiore dellimmagine, mentre
con il secondo si varia la linearita
complessiva dell'immagine.

AMPLIFICATORE INTERCARRIER
E RIVELATORE DI FASE

Il segnale suono intercarrier 5,5 MHz
& portato alla griglia dell’amplificatrice
sezione triodica PCL84 V303, tramite
il filtro di banda a doppio accordo -
T303. Il primario di questo funziona
da trappola 5,5 MHz. Dalla placca di
questa valvola attraverso la bobina
L201 - L202 il segnale & applicato al-
la prima griglia della V201 6DT6 im-
piegata come discriminatore di fase.
Il circuito d’ingresso L201 - L202
& quello trascinato, L 203 - bobina di
quadratura - collegato alla terza gri-
glia, sono accordati alla stessa fre-
quenza di 55 MHz. Quando sul cir-
cuito d’ingresso la frequenza della
tensione presente varia, I'angolo di
circolazione della corrente anodica
varia, si riduce o aumenta rispetto a
90° corrispondenti alla frequenza sud-
detta.

CIRCUITO D’USCITA
BASSA FREQUENZA

La tensione presente all’'uscita del
discriminatore di fase placca 6DTS,
viene applicata per mezzo di un po-
tenziometro da 1 MQB R209 per la
regolazione del volume, alla griglia,
della V202 PL84 impiegata come val-
vola di potenza. Una reazione per cor-
rente tra secondario T201 e catodo
V202 riduce notevolmente la distor-
sione.

Per il controllo di tono & stato impie-
gato un condensatore da 1,5 nF C400,
si ottiene cosi un’attuazione delle alte
frequenze.
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STADIO FINALE DI RIGA

Lo stadio finale di riga & equipaggiato
con il pentodo PL504 V601, il diodo di
ricupero PY81 V602 e la raddrizzatrice
- EAT - DY87 V603. Il trasformatore
d’uscita orizzontale con le bobine di
deflessione sono stati progettati per
fornire una tensione di scansione ri-
chiesta dai cinescopi da 19" +25" con
angolo 110°+-114°. In serie alle bobine
di deflessione & inserita la bobina
L601 per la regolazione della linearita.
Questo stadio finale di riga e stabi-
lizzato contro le variazioni della ten-
sione d'alimentazione e contro le va-
riazioni del carico, mediante circuiti
convenzionali.

Con il potenziometro da 1 MQA R601 -
Ampiezza orizzontale - si ha la pos-
sibilita di variare la Vgo della PL504
variando cosi la dimensione geome-
trica dell’immagine in senso orizzon-
tale.

ALIMENTAZIONE

La tensione di rete a 220 Vca & rad-
drizzata con due diodi al silicio BY127
CR701 e CR702.

Il primo fornisce la tensione anodica.
Il secondo alimenta i filamenti delle
valvole e del cinescopio. La. tensione
pulsante erogata da CR701 e spianata
da cellule di filtro in cascata, ai capi
delle quali si hanno diversi potenziali
per l'alimentazione dei vari stadi.

La prima cellula costituita da C703A+
+ C704A — R704 e C703B fornisce
una tensione Vcc 235. Segue, a que-

sta, la cellula costituita da R705 e
C704B che fornisce una tensione
Vcc 205.

L’'ultima, costituita da R708 e C703B,
fornisce una tensione di Vcc 185. La
cellula R707 con C704C fornisce una
tensione Vcc 180.

MECCANICA DEL TELEVISORE

Per la realizzazione di questo televi-
sore la HIGH-KIT si & avvalsa in larga
misura della tecnica costruttiva dei
circuiti stampati. Secondo questa tec-
nologia, si & realizzata su una piastra
a circuito stampato di cm 18,5x16,5
I'amplificatore a frequenza intermedia
- FI - e finale video, il controllo auto-
matico del guadagno - AGC - il sepa-
ratore degli impulsi di sincronismo, il
controllo automatico di frequenza e
fase - CAFF - I'amplificatore intercar-
rier e la bassa frequenza suono. Set-
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tore video-suono rappresentato dalla
Tav. 10.

Su una seconda piastra di cm 16,5 x 10
si & realizzato il generatore a frequen-
za di riga, e la base dei tempi di qua-
dro, settore sintesi rappresentato dal-
la Tav. 20.

Su una terza piastra di cm 26 x 13 si
& realizzato lo stadio finale di riga,
e l'alimentazione settore - Alimenta-
zione - rappresentato dalla Tav. 30.

Le tre piastre a circuito stampato a
loro volta sono fissate su un telaio
metallico, trattato elettroliticamente in
modo da garantirne un’ottima condu-
cibilita elettrica. Sempre sul telaio tro-
vano posto il trasformatore d'uscita
suono, il trasformatore d’uscita qua-
dro, la R704, il potenziometro da 250
kQA R406 - Freq. vert. il potenziometro
da 35 kQA R528 - Freq. orizz. il po-
tenziometro da 3 MQA R404 - Amp.
vert. - il potenziometro da 1 MQA
R410 - Lin. vert. - e il potenziometro
da 25 k(2A R318 - Contrasto.

Essendo destinati a presentare i loro
comandi sul lato frontale dell’apparec-
chio, i due gruppi VHF ed UHF sono
montati con la tastiera comm. pro-
gramma e tono, i potenziometri - Vo-
lume e int. - Luminosita - perno co-
mando - Contrasto - su di una piastra
verticale, destinata a sua volta ad es-
sere fissata al mobile - Vedi Tav. 32.

Viene esposto in dettaglio la costru-
zione di questo settore - PIASTRA A
CIRCUITO STAMPATO DI cm 26 x 13.

K1 GHKTT,

UK 1050

MONTAGGIO & 4159
DEL SETTORE 24’
ALIMENTAZIONE

A h

Le fasi costruttive portano sino alla
realizzazione completa, come da Tav.
10. SEQUENZA DI MONTAGGIO DEI
COMPONENTI SUL CIRCUITO STAM-
PATO.

1° Fase di montaggio - parte rame -
Tav. 1 - pag. 196

O Montare N° 20 ancoraggi indicati
con dei numeri

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire I'ancoraggio nel foro in modo
che la battuta di arresto aderisca al
rame - saldare.

2° Fase di montaggio - parte bache-
lite - Tav. 2 - pag. 197

O Montare i collegamenti A-B-C

SETTORE ALIMENTAZIONE - TAV. 10
ASPETTO DEL SETTORE A MONTAGGIO ULTIMATO




Lungh.

Colleg.| Conduttore| Colore |~ =

A | Filorigido [Marrone| 45
isolato

B Fi!O rigido Rosso 35
isolato

C Fi_Io rigido Rosso 50
isolato

Precauzioni e consigli di_montaggio

| Spellare il filo alle due estremita per
| circa 5 mm, infilare nei rispettivi fori -
|

saldare.

O Montare i 2 ancoraggi a forma di
spada

Precauzioni e consigli di montaggio

i Inserire I'ancoraggio nel foro in modo
i che le due alette di arresto aderiscano
alla bachelite - saldare.

O Montare gli zoccoli
Zoccolo magnoval per V601 PL504
Zoccolo noval per V602 PY81

Presa sei poli M601 - per giogo di
deflessione.

Precauzioni e consigli di montaggio

Orientare lo zoccolo secondo il di-
segno e inserire i piedini nei rispettivi
fori in modo da portarlo il pit aderente
possibile alla bachelite - saldare.

O Montare i diodi

CR701 BY127
CR702 BY127

Precauzioni e consigli di montaggio

i Piegare i terminali e inserirli nei ri-
i spettivi fori in modo da portare il cor-
f. po del diodo aderente alla bachelite -
j saldare e tagliare i terminali che su-

perano di 3 mm il piano del rame. I

A

NN

Sez.

SETTORE ALIMENTAZIONE
MONTAGGIO DEGLI ANCORAGGI
Parte rame - FASE | - TAV. 1

ANCORABSGIO
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O Sequenza di montaggio delle re-
sistenze

R603 - Resistore da 390 k(2 - '/2W - 10%0
R615 - Resistore da 390 k2 - 1/2W - 10%o
R616 - Varistore VDR Punto Bleu

R604 - Resistore da 470 kS - '/2W - 10%0
R605 - Resistore da 1 kQ - '/2W - 10%0
R606 - Resistore da 1,2 MQ- 1W -10%
R607 - Resistore da 2,2 k- 2W -10%
R611 - Resistore da 220 k) - '/2W - 10%0
L602 - Impedenza d'arresto AF

R610 - Resistore da 1,5 kQ2 - 1W - 10%
R325 - Resistore da 470 k(2 - '/2W - 10%
R707 - Resistoreda 1kQ- 7W-10%
R708 - Resistore da 470 - 5W-10%
R705 - Resistore da 330 - 10W - 10%0
R701 - Resistore da 10 .- 15W - 10%
R706 - Resistore da 470 Q- 7W-10%
R703 - Termistore da 400 {2

Precauzioni e consigli di_montaggio

Piegare i terminali ed inserirli nei ri-
spettivi fori in modo da portare il
corpo della resistenza a circa 12 mm
per la R607 e 13 mm per la R707 -
708 - 705 - 701 - 706 e 703, dal piano
della bachelinte.

Per tutte le altre resistenze il corpo
deve essere aderente alla bachelite.
Quindi saldare e tagliare i terminali
che superano di 3 mm il piano del
rame.

3° Fase di montaggio - parte bache-
lite - Tav. 3 - pag. 198

O Sequenza di montaggio dei con-
densatori

C707 - Cond. ceramico a disco
1 nF - 1000 Vcc

C702 - Cond. ceramico a disco
1 nF - 1000 Vcc

C602 - Cond. ceramico a disco
4,7 nF - 500 Vcc

C601 - Cond. ceramico a disco
270 pF - 3000 Vcc

C610 - Cond. ceramico a disco
120 pF - 3000 Vcc

C607 - Cond. poliestere
47 nF - 1000 Vcc

C604 - Cond. poliestere
0,22 wF - 400 Vcc

C603 - Cond. poliestere
0,1 uF - 1000 Vcc

C706 - Cond. poliestere
0,47 vwF - 630 Vce

C701 - Cond. poliestere
0,1 wF - 1000 Vcc
Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire i terminali nei rispettivi fori
in modo da portare la curvatura del
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BACHELITE

Sez. A

SETTORE ALIMENTAZIONE - MONTAGGIO DEI COMPONENTI - Parte bachelite - FASE Ill - TAV. 3

198

condensatore per C707 - 702 - 602 -
601 e 610, la base per C603 - 706 e
701 e il corpo per C607 e 604 aderente
alla bachelite. Quindi saldare e ta-
gliare i terminali che superano di
3 mm il piano dei rame.

Per C607 e 604 i terminali vanno an-
che piegati.

O Montare il potenziometro semifisso
R601 da 1 MQA - Ampiezza orizzon-
tale

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire le alette e i terminali nei ri-
spettivi fori in modo da portare il po-
tenziometro aderente alla bachelite -
saldare.

O Montare il portafusibile M701

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire i due terminali nei rispettivi
fori in modo da portare la base ade-
rente alla bachelite - saldare.

O Montare la bobina di linearita oriz-
zontale L601

Precauzioni e consigli di montaggio

Fissare la bobina con due viti autofi-
lettanti da 3,6x6,5 mm (vedi partico-
lare di montaggio). Inserire i due ter-
minali nei rispettivi fori - saldare, ta-
gliare i terminali che superano di 3 mm
il piano del rame.

4° Fase di montaggio - parte ba-
chelite - Tav. 3 - pag. 199

O Montare il condensatore elettro-
litico multiplo C704

C704 A 100 wF - 300 Vce
C704 B 200 wF - 300 Vcc
. C704 C 50 uF - 300 Vecec
C704 D 25 pF - 300 Vce

O Montare il condensatore elettro-
litico multiplo C703

C703 A 100 pF - 300 Vece
C703 B 200 pF - 300 Vce
C703 C 50 pF - 300 Vee
C703 D 25 uF - 300 Vce

Precauzioni_e_consigli_di_montaggio

Orientare il condensatore C704 e 703
secondo il disegno; inserire la linguet-
ta pitu larga nella sede rettangolare e
gli altri terminali nei rispettivi fori -
saldare.

O Montare il trasformatore d'uscita
orizzontale T601

Precauzioni e consigli di montaggio

Orientare il trasformatore secondo il
disegno, inserire i terminali e le alette
del supporto nei rispettivi fori - sal-
dare.
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Viene esposto in dettaglio la costru-
zione di questo settore - PIASTRA A
CIRCUITO STAMPATO di cm. 16,5x10.
Le fasi costruttive portano sino alla
realizzazione completa come da Ta-
vola 20 - pag. 200.

SEQUENZA DI MONTAGGIO DEI
COMPONENTI SUL CIRCUITO STAM-
PATO.

1° Fase di montaggio - parte rame -
Tav. 1 - pag. 200

O Montare N° 23 ancoraggi indicati
con dei numeri e delle lettere

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire I'ancoraggio nel foro in modo
che la battuta di arresto aderisca al
rame - saldare.

2° Fase di montaggio - parte bache-
lite - Tav. 2 - pag. 201

O Montare il cavallotto A di filo ri-
gido nudo lunghezza mm 18

Precauzioni e consigli di montaggio

Infilare le due estremita nei rispettivi
fori - saldare.

~ O Montare gli zoccoli

Zoccolo noval per V502 - 12CG7
Zoccolo noval per V401 - PCL85

Precauzioni e consigli di montaggio

Orientare lo zoccolo secondo il dise-
gno e inserire i piedini nei rispettivi
fori in modo da portarlo il pit ade-
rente possibile alla bachelite - saldare.

O Sequenza di montaggio delle re-
_sistenze

R527 - Resistore da 27 k) - '/2W - 10%0
R524 - Resistore da 56 k() - '/2W - 100
R526 - Resistore da 15 kQ - '/2W - 10%
R525 - Resistore da 1,2 kQ) - '/2W - 10%0
R522 - Resistore da 56 k) - '/2W - 10%0
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SETTORE SINTESI - TAV. 20 - ASPETTO DEL SETTORE R521 - Resistore da 10 k{ - '/2W - 10%
A MONTAGGIO ULTIMATO R618 - Resistore da 1 MQ- "/2W - 10%
R613 - Resistore da 2,7 MQ- '/2W - 10%o
R614 - Resistore da 560 k() - '/2W - 100
R612 - Resistore da 330 k) - /2W - 10%0
R421 - Resistore da 2,2 k() - '/aW - 10%
R415 - Resistore da 39 k() - '/2W - 10%
R418 - Resistore da 82 k() - '/2W - 10%
R411 - Resistore da 270 k() - '/2W - 10%
R408 - Resistore da 560 k() - '/2W - 10%
R409 - Resistore da 270 k) - /2W - 10%0
R401 - Resistore da 220 k() - '/2W - 10°%
R403 - Resistore da 1,8 MQ- '/2W - 10%
R402 - Resistore da 100 k) - '/2W - 10%b0
R407 - Resistore da 220 k() - '/2W - 10%
R419 - Resistore da 4,7 k) - '/2W - 10%
R417 - Resistore da 220 k() - '/2W - 10%
R422 - Variatore VDR Punto Bianco

R420 - Resistore da390 - 2W-10%

Precauzioni e consigli di montaggio

Piegare | terminali e inserirli nei ri-
spettivi fori in modo da portare il
corpo della resistenza aderente alla
bachelite - saldare e tagliare i termi-
nali che superano di 3 mm il piano del
rame.

#
39 (7 (@) @5 @2 (31) 29 SETTORE SINTESI

MONTAGGIO DEGLI ANCORAGGI
Parte rame - FASE | - TAV. 1

10
¢ NON METTERE ANCORAG
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R420

Per la R420 il corpo della resistenza
_ deve essere tenuto a circa 12 mm dal-
la bachelite.

3° Fase di montaggio - parte bache-"

lite - Tav. 3 - pag. 202

O Sequenza di montaggio dei con-
densatori

C609 - Condensatore in poliestere
0,47 ©F - 400 Vcc

C509 - Condensatore in polistirolo
3,9 nF - 500 Vcc

C513 - Condensat. ceramico a disco
4,7 nF - 500 Vcc

C512 - Condensatore in polistirolo
680 pF - 500 Vcc

C511 - Condensatore in polistirolo
1 nF - 500 Vcc

C605 - Condensatore in poliestere
47 nF - 1000 Vcc

C508 - Condensatore in polistirolo
10 nF - 160 Vcc

C510 - Condensatore in poliestere
47 nF - 400 Vcc

C401 - Condensatore elettrolitico
100 »F - 25 Vcc

C405 - Condensatore in poliestere
100 nF - 400 Vcc

SPERIMENTARE - N. 3 - 1969

C403 - Condensatore in poliestere
33 nF - 400 Vcc
- Condensatore in poliestere
22 nF - 400 Vcc
C402 - Condensatore in polistirolo
2,2 nF - 500 Vcc
C606 - Condensatore in poliestere
47 nF - 1000 Vcc
C409 - Condensatore in poliestere
47 nF - 400 Vcc
C408 - Condensatore in poliestere
47 nF - 400 Vcc
C404 - Condensatore in poliestere
100 nF - 400 Vcc
C410 - Condensatore in polistirolo
2,2 nF - 1000 Vcc
C407 - Condensatore in poliestere
33 nF - 1000 Vcc
C406 - Condensatore in polistirolo
4,7 nF - 630 Vcc

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire i terminali nei rispettivi fori
in modo da portare la base, per i con-
densatori C609 - 605 - 510 - 401 - 405
- 403 - 411 - 606 - 409 - 408 - 404 e
407 e la curvatura per il condensa-
tore C513 aderente alla bachelite -
saldare e tagliare i terminali che supe-
rano di 3 mm il piano del rame.

C411

Infilare in ciascun terminale dei con-
densatori C509 - 512 - 511 - 508 - 402
- 410 e 406 - 10 mm di tubetto sterlin-
gato del @ di 1,5 mm, inserirli nei
rispettivi fori (i terminali dei conden-
satori C512 - 511 - 402 e 410 vanno
anche piegati) in modo da portare la
base dei condensatori C509 - 508 e
406 e il corpo per i rimanenti, rispetto
alla bachelite alla distanza stabilita
dai tubetti stessi - saldare e tagliare i
terminali che superano di 3 mm il
piano del rame.

O Montare il potenziometro semifisso
da 220 kQ2A R405 - Linearita della
parte superiore dell'immagine

Precauzioni e consigli di montaggio

Orientare il potenziometro secondo il
disegno e inserire i terminali nei ri-
spettivi fori - saldare.

O Montare la bobina volano L501

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire i terminali nelle rispettive sedi
in modo da portare la parte inferiore
del supporto aderente alla bachelite -
saldare.
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SETTORE SINTESI - COLLEGAMENTI - Parte rame
FASE IV - TAV. 4

202

SRS 8

4* Fase di montaggio - parte rame -
Tav. 4

O Montare i collegamenti B-C-D

Lung.

Colleg.|Conduttore| Colore s

g | Filorigido | Arancio| 110
isolato

c |Filorigido | gianco 75
isolato

p | Filorigido | Bjanco | 120
isolato

Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare le due estremita dei fili per
circa 8 mm. Attorcigliare una delle
estremita del filo B all’ancoraggio 28 e
saldare; I'altra all’ancoraggio X e sal-
dare. - Attorcigliare una delle estremi-
ta del filo C all’ancoraggio Y e salda-
re; I'altra all’ancoraggio Z e saldare. -
Attorcigliare una delle estremita del
filo D all’ancoraggio 33 e saldare; I'al-
tra all’ancoraggio 41 e saldare. - Far
percorrere i fili secondo il disegno.
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MONTAGGIO
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VIDEO-SUONO
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Viene esposto in dettaglio la costru-
zione di questo settore - PIASTRA A
CIRCUITO STAMPATO di cm 18,5x16,5
Le fasi costruttive portano sino alla
realizzazione completa, come da Ta-
vola 30.

SEQUENZA DI MONTAGGIO DEI
COMPONENTI SUL CIRCUITO STAM-
PATO.

1° Fase di montaggio - parte rame -
Tav. 1 - pag. 205

O Montare n. 34 ancoraggi indicati
con dei numeri e delle lettere '

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire I'ancoraggio nel foro in modo
che la battuta di arresto vada aderente
al rame - saldare.

2° Fase di montaggio - parte bache-
lite - Tav. 2 - pag. 207

O Montare i cavallotti

Cavallotto| Conduttore Ll:,:r?‘h'
A Filo rigido nudo 22
C Filo rigido nudo 25
D Filo rivgido nudo 25
E Filo rigido nudo 20
F Filo rigido nudo 12
G Filo rigido nudo 12

N. 1 ancoraggio

Precauzioni e consigli di montaggio

Infilare le due estremita dei fili nei
rispettivi fori - saldare.

Inserire I'ancoraggio nel foro Tp1 in
modo che la battuta di arresto vada
aderente alla bachelite - saldare.

SPERIMENTARE - N. 3 - 1969

SETTORE VIDEO-SUONO - TAV.
ASPETTO DEL SETTORE
A MONTAGGIO ULTIMATO

O Montare gli zoccoli

Zoccolo
Zoccolo
Zoccolo
Zoccolo
Zoccolo

noval per V301 EF183
noval per V302 EF184
noval per V303 PCL84
noval per V501 PCF80
noval per V202 PL84

R314 - Resistore da 2,7 k() - '/2W - 10%0
R315 - Resistore da 150 € - '/aW - 10%
R316 - Resistore da 1,5 k- 1W-10%
R320 - Resistore da 100 k() - '/2W - 10%o
R304 - Resistore da 150 kQ - '/2W - 10%o0
R501 - Resistore da 82 k() - '/2W - 10%0
R321 - Resistore da 100 k) - '/2W - 10%

Zoccolo miniatura per V201 6DT6

Precauzioni e consigli di montaggio

Orientare lo zoccolo secondo il dise-
gno e inserire i piedini nei rispettivi
fori in modo da portarlo il pit aderente
possibile alla bachelite - saldare.

R507 - Resistore da
R511 - Resistore da
R504 - Resistore da
R512 - Resistore da
R303 - Resistore da
R510 - Resistore da
R203 - Resistore da

82 k() - '/2W - 10%o
33 kQ) - /2W - 10%b
68 k() - '/2W - 10%0
22 k) - '/2W - 10%0
1,8 MQ- '/2W - 10%
22 kQ) - '/2W - 10%
10 k) - '/2W - 10%0

O Sequenza di montaggio delle re-

sistenze

R305 - Resistore da
R306 - Resistore da
R307 - Resistore da
R309 - Resistore da
R310 - Resistore da
R311 - Resistore da

1 kQ - '/2W - 10%
10 kQ) - '/2W - 5%
22 O-"2W- 5%
22 k() - '/2W - 10%0
27 k) - '/2W - 10%
47 kQ - 2W -10%

R312 - Resistore da 180 £ - '/2W - 10%

R313 - Resistore da

1 kQ) - '/2W - 10%

R509 - Resistore da 470 k2 - '/2W - 10%0
R205 - Resistore da 560 - '/2W - 10%
R201 - Resistore da 22 kQ2- 1W -10%
R208 - Resistore da 100 kQ - '/2W - 10%
R207 - Resistore da 560 k(. - '/2W - 10%
R206 - Resistore da 8,2 k) - '/2W - 10%
R204 - Resistore da 560 k). - '/2W - 10%o
R214 - Resistore da 1,5 k) - '/2W - 10%0
R211 - Resistore da 180 Q.- 2W -10%
R210 - Resistore da 22 kQ - '/2W - 10%
R212 - Resistore da 470 Q- '/2W - 10%
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O Montare R505 e R508

R505 - Resistore da 22 kQ) - 1W - 10%
R508 - Resistore da 15 MQ- '/2W - 10%

Precauzioni e consigli di montaggio

Piegare i terminali ed inserirli nei ri-
spettivi fori in modo da portare il cor-
po delle resistenze R311 - 316 - 201 e
211 a circa 12 mm dal piano della ba-
chelite.

Per tutte le altre resistenze il corpo
deve essere portato aderente alla ba-
chelite. Quindi saldare e tagliare i
terminali che superano di 3 mm il
piano del rame.

O Montare R319 e collegamento H
R319 - Resistore da 4,7 k() - '/2W - 10%

CAVALLOTTO H
Filo rigido isolato - Arancio - Lun-
ghezza mm 75

Precauzioni e consigli di montaggio

Piegare i terminali e inserirli nei ri-
spettivi fori in modo da portare il cor-
po della resistenza aderente alla ba-
chelite. Spellare le due estremita del
filo e inserirle nei rispettivi fori - sal-
dare e tagliare i terminali che supe-
rano di 83 mm il piano del rame.

Far percorrere il filo secondo il di-
segno.

R506 - Resistore da 33 k(- 1W - 10%
R301 - Resistore da 8,2 MQ- '/2W - 10%0
R302 - Resistore da 5,6 M- '/2W - 10%b0

R516 - Resistore da 100 kS - '/2W - 10%0
R520 - Resistore da 100 k() - '/2W - 10%
R518 - Resistore da 390 k() - '/2W - 10%

Precauzioni e consigli di montaggio

Piegare i terminali e inserirli nei ri-
spettivi fori in modo da portare il cor-
po della resistenza aderente alla ba-
chelite - saldare e tagliare i terminali
che superano di 3 mm il piano del
rame.

O Collegamento |
Filo rigido isolato - Marrone - Lun-
ghezza -mm 60

Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare il filo alle due estremita per
circa 5 mm e inserirlo nei rispettivi
fori - saldare. - Far percorrere il filo
secondo il disegno.

3° Fase di montaggio - parte bache-
lite - Tav. 3 - pag. 208

O Sequenza di montaggio dei con-
densatori

C310 - Condensat. ceramico a disco
1 nF - 500 Vcc
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C311 - Condensat. ceramico a disco
4,7 nF - 500 Vcc

C312 - Condensat. ceramico a disco
1 nF - 500 Vcec

C315 - Condensat. ceramico a disco
4,7 nF - 500 Vcc

C323 - Condensat. ceramico a disco

1 nF - 500 Vcc
C309 - Condensat. ceramico a disco
1 nF - 500 Vcc

C308 - Condensat. ceramico a disco
1 nF - 500 Vcc

C304 - Condens. ceramico a tubetto -

56 pF - 500 Vcc

C302 - Condensat. ceramico a disco
1 nF - 500 Vec :

C324 - Condensat. ceramico a disco
1 nF - 500 Vcc

C325 - Condensat. ceramlco a disco
1 nF - 500 Vcc

C303 - Condensat. in poliestere
220 nF - 160 Vcc

Precauzioni e consigli di montaggio-

Orientare il condensatore C304 se-
condo il disegno, inserire i terminali
nei rispettivi fori in modo da portare
il corpo del condensatore aderente al-
la bachelite - saldare e tagliare i ter-
minali che superano di 3 mm il piano
del rame.

Piegare i terminali del condensatore
C303 ed inserirli nei rispettivi fori in
modo da portare il corpo del conden-
satore aderente alla bachelite - sal-
dare e tagliare i terminali che supe-
rano di 3 mm il piano del rame.

Per tutti gli altri condensatori inserire
i terminali nei rispettivi fori in modo
da portare la curvatura del condensa-
tore aderente alla bachelite - saldare
e tagliare i terminali che superano di
3 mm il piano del rame.

O Montare R324 e C322
R324 - Resistore da 470 kS - '/2W - 10°%0
C322 - Condensatore in poliestere

220 nF - 400 Vcc

Precauzioni e consigli di montaggio

Piegare i terminali e inserirli nei ri-
spettivi fori in modo da portare il cor-
po della resistenza aderente alla ba-
chelite. Piegare i terminali di C322
e inserirli nei fori- della R324 in modo
da portare il corpo del condensatore
aderente alla bachelite - saldare e
tagliare i terminali che superano di
3 mm il piano del rame.

O Montare C319 e il cavallotto B
C319 - Condensatore ceramico a disco
4,7 nF -500 Vcc

Cavallotto B - Filo rigido nudo - Lun-
ghezza 16 mm

Precauzioni e consigli di montaggio
Inserire i terminali nei rispettivi fori

in modo da portare la curvatura de
condensatore aderente alla bachelite
Inserire le due estremita del cavallottc
B nei rispettivi fori - saldare e tagliare
i terminali che superano di 3 mm i
piano del rame.

O Montare R323 e C307
R323 - Resistore da 33 (2 -'/2W - 10%
C307 - Condensatore ceramico

10 nF - 500 Vcc

Precauzioni e consigli di montaggic

Piegare i terminali e inserirli nei ri
spettivi- fori in modo da portare i
corpo della resistenza aderente all:
bachelite. Inserire i terminali di C30i
nei fori della R323 in modo da portare
la curvatura del condensatore aderen:
te alla bachelite - saldare e tagliare
terminali che superano di 3 mm i
piano del rame.

C202 - Condensat. ceramico a disco
1 nF - 500 Vcc

C201 - Condens. ceramico a tubetto
47 pF - 500 Vcc

C204 - Condensat. ceramico a disco
3,3 pF - 500 Vece

C203 - Condens. ceramico a tubetto
68 pF - 500 Vcc

C205 - Condensat. ceramico a disco
1,5 nF - 500 Vcc

C503 - Condensat. ceramico a disco
470 pF - 500 Vcc

C502 - Condensat. ceramico a disco
4,7 nF - 500 Vcc

C504 - Condens. ceramico a tubetto
68 pF - 500 Vcc

C506 - Condensat. ceramico a disco
2,2 nF - 500 Vecc

C514 - Condens. ceramico a tubetto
68 pF - 500 Vcc

C507 - Condensat. in polistirolo
680 pF - 500 Vcc

C501 - Condensat. ceramico a disco
1 nF - 2k Vcc

C214 - Condensat. elettrolitico
10 vF - 25 Vcc

C207 - Condensat. ceramico a disco
10 nF - 500 Vcc

C210 - Condensat. ceramico a disco
470 pF - 500 Vcc

C206 - Condensat. ceramico a disco
4,7 nF - 500 Vcc

C208 - Condensat. ceramico a disco
10 pF - 500 Vcc

C209 - Condensat. in poliestere
22 nF - 400 Vcc

Precauzioni e consigli di montaggic

Orientare C201 - 203 - 504 e 514 se
condo il disegno, inserire | terminal
nei rispettivi fori in modo da portare
il corpo del condensatore aderente
alla bachelite - saldare e tagliare
terminali che superano di 3 mm |
piano del rame.
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Infilare a ciascun terminale di C507
10 mm di tubetto sterlingato @ 1,5 mm
piegarli e inserirli nei rispettivi fori
in modo da portare il corpo del con-
densatore rispetto alla bachelite alla
distanza stabilita dagli stessi tubetti -
saldare e tagliare i terminali che su-
perano di 3 mm il piano del rame.

Piegare i terminali di C214 e 209 e
inserirli nei rispettivi fori in modo da
portare il corpo del condensatore ade-
rente alla bachelite - saldare e tagliare
i terminali che superano di 3 mm il
piano del rame.

Per tutti gli altri condensatori inserire
i terminali nei rispettivi fori in modo
da portare la curvatura del condensa-
tore aderente alla bachelite - saldare
e tagliare i terminali che superano di
3 mm il piano del rame.

O Montare R519 e CR502
R519 - Resistoreda 1 MQ- '/2W - 10%
CR502 - Diodo OA85

Precauzioni e consigli di montaggio

Piegare i terminali e inserirli nei ri-
spettivi fori in modo da portare il
corpo della resistenza aderente alla
bachelite. Infilare a ciascun terminale
del diodo 13 mm di tubetto sterlingato
del @ 1,5 mm piegarli e inserirli nei
fori della R519 in modo da portare il
corpo del diodo rispetto la bachelite
alla distanza stabilita degli stessi tu-
betti - saldare e tagliare i terminali
che superano di 3 mm il piano del
rame.

O Montare CR501 e R317

CR501 - Diodo OA85
R317 - Resistore da 4,7 k() - 10W - 10%b0

Precauzioni e consigli di montaggio

Infilare a ciascun terminale di CR501
13 mm di tubetto strlingato del @ 1,5
mm, piegarli ed inserirli nei rispettivi
fori in modo da portare il corpo del
diodo alla distanza dalla bachelite sta-
bilita dai tubetti stessi - saldare e ta-
gliare i terminali che superano di 3 mm
il piano del rame.

Piegare i terminali di R317 e inserirli
nei rispettivi fori in modo da tenere il
corpo della resistenza a circa 13 mm
dal piano della bachelite - saldare e
tagliare i ‘terminali che superano di
3 mm il piano del rame.

4° Fase di montaggio - parte bache-
lite - Tav. 4 - pag.209

O Sequenza di montaggio delle bo-
bine di compensazione

L305 - 200 pH
L307 - 250 pH
L308 - 145 pH

L304 - Punto giallo
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Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire i terminali di L305 - 307 e 308
nei rispettivi fori in modo da portare
la base della bobina aderente alla ba-
chelite - saldare.

Piegare i terminali di L304 e inserirli
nei rispettivi fori in modo da tenere
il corpo della bobina a circa 10 mm
dal piano della bachelite - saldare e
tagliare i terminali che superano di
3 mm il piano del rame.

O Sequenza di montaggio delle bo-
bine a Fl video e suono

L301-L302 - Bobina ingresso Fl video
e trappola 40 MHz - PUNTO
ROSSO

T301 - 1° trasformatore a Fl video -
PUNTO GIALLO

T302 - 2° trasformatore a Fl video ri-
velatore - PUNTO BIANCO

T303 - Trasformatore a 55 MHz e
trappola suono - PUNTO VER-
DE E ROSSO

L201-L202 - Bobina interstadio - PUN-
TO NERO E ROSSO

L203 - Bobina di quadratura - PUNTO
VERDE

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire i terminali nelle rispettive sedi
in modo da portare la parte inferiore
del supporto aderente alla bachelite -
saldare.

O Montare gli schermi
N° 6 schermi

Precauzioni e consigli di montaggio

Centrare il fodo dello schermo rispetto
al supporto della bobina e inserire le
alette nelle rispettive sedi - saldare.

O Montare la presa coassiale

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire le alette nelle rispettive sedi -
saldare.

O Montare il potenziometro semifis-
so da 100 kQA - R502 - AGC

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire i terminali nei rispettivi fori -
saldare.

O Montare il compensatore concen-
trico - C505 - FASE

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire il perno centrale e la linguetta
piu lunga nei rispettivi fori - saldare.

5° Fase di montaggio - parte rame -
Tav. 5 - pag. 219

Collegamenti

Lung.

Colleg.| Conduttore| Colore mm

L Filo rigido \parrone| 100
isolato

M | Filorigido |pmarrone 75
isolato

N Filo rigido |Mmarrone 80
isolato

0o Filo rigido | Rosso 125
isolato

P Filo rigido Rosso 45
isolato

Q Filo rigido RoOSSO 80
isolato

R Filo rigido Rosso 130
isolato

S Filo rigido | Arancio 45

isolato

Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare le due estremita del filo L
per circa 8 mm, attorcigliare una delle
estremita all’ancoraggio X1 e saldare;
I'altra all’ancoraggio X2 e saldare.

Spellare le due estremita del filo M
per circa 8 mm attorcigliare una delle
estremita all'ancoraggio X3 e saldare;
I'altra all’ancoraggio X4 e saldare.

Spellare le due estremita del filo N
per circa 8 mm attorcigliare una delle
estremita all’ancoraggio X5 e saldare;
I'altra all’ancoraggio X6 e saldare.

Spellare le due estremita del filo O
per circa 8 mm attorcigliare una delle
estremita all’ancoraggio 10 e saldare;
I'altra all’ancoraggio X7 e saldare.
Spellare le due estremita del filo P
per circa 8 mm attorcigliare una delle
estremita all’ancoraggio X7 e saldare;
e l'altra all’ancoraggio X8 e saldare.

Spellare le due estremita del filo Q
per circa 8 mm attorcigliare una delle
estremita all’ancoraggio 55 e saldare;
I'altra all’ancoraggio X7 e saldare.

Spellare le due estremita del filo R
per circa 8 mm attorcigliare una delle
estremita all’ancoraggio X9 e saldare;
I'altra all’ancoraggio 55 e saldare.

Spellare le due estremita del filo S
per circa 8 mm attorcigliare una delle
estremita all’ancoraggio X10 e saldare;
I'altra all’ancoraggio 28 e saldare. Fare
percorrere i fili secondo il disegno.

O Montare lo schermino

Precauzioni e consigli di montaggio

Orientare lo schermo secondo il dise-
gno e saldare le tre alette.
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MONTAGGIO
DEL TELAIO s g5
N %

VERTICALE
Viene esposto in dettaglio la costru-
zione di questo telaio a montaggio
verticale.
Telaio metallico di cm 47 x 32,5.
Le fasi costruttive portano sino alla
realizzazione completa, come da ta-
vole 2 pag. 318 e 31 pag. 329.

SEQUENZA DI MONTAGGIO DELLE
PARTI STACCATE E DEL CABLAGGIO.

1° Fase di montaggio Tav. 1 - pag. 317

O Montare il trasformatore d'uscita
suono T201

O Montare il trasformatore d'uscita
quadro T401

O Montare il potenziometro da
250 kQ)A - R406
Frequenza verticale

O Montare il potenziometro da
35 kQA - R528
Frequenza orizzontale

O Montare il potenziometro da
3 MQA - R404
Ampiezza verticale

O Montare il potenziometro da
1 MQA - R410
Linearita verticale

O Montare il condensatore ceramico
a disco da 27 pF - 500 Vcc -
C321 - al potenziometro R318

O Montare il potenziom. da 25 kQA
con presa centrale - R318 - Con-
trasto

O Montare la R704 - 100 2 - 15 W
Precauzioni e consigli di montaggio

Orientare il trasformatore T201 secon-
do il disegno far passare i terminali
verde e nero attraverso I'apposito foro
e fissarlo al telaio con due viti autofi-
lettanti di mm 3,5x6,5.

Orientare il trasformatore T401 secon-
do il disegno far passare i terminali
attraverso I'apposito foro e inserire le
alette nelle rispettive sedi del telaio -
piegare bene le alette affinché ne assi-
curino un fissaggio perfetto.
Orientare i potenziometri R406 - 528 -
404 - 410 e 318 secondo il disegno
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inserire le alette nelle rispettive sedi -
torcere e saldare le alette.

Infilare a ciascun terminale del con-
densatore C321 15 mm di tubetto ster-
lingato del 2 1,5 mm e inserirli nei
fori delle linguette del potenziometro
R318 secondo il disegno - saldare e
tagliare i terminali sporgenti.

Infilare la molletta supporto nel corpo
della resistenza R704 secondo il di-
segno e farla penetrare per circa 6 mm
- fissare al telaio con una vite autofi-
lettante di mm 3,5x25.

2° Fase di montaggio Tav. 2 - pag. 318

O Montare il settore «sintesi» e la
linguetta per connettore

O Montare il settore «video-suono »

O Montare il settore «alimentazione»

O Collegamento B

Filo rigido isolato blu mm 90

Precauzioni e consigli di montaggio

Orientare il settore sintesi secondo la
Tav. fissarlo al telaio con quattro viti
autofilettanti di mm 3,5x6,5. Interporre
la linguetta per connettore tra il telaio
e il circuito stampato in modo che il
foro di questa sia attraversato dalla
vite.

Orientare i settori video - suono ed
alimentazione, secondo la Tav., fis-
sarli al telaio ciascuno con sei viti
autofilettanti di mm 3,5x6,5.

Spellare un’estremita del filo del col-
legamento B e saldarla alla paglietta
punto rosso del trasformatore d’uscita
suono T201, spellare I'altra estremita
per circa 10 mm e saldarla a massa -
far percorrere il filo secondo il di-
segno.

3° Fase di montaggio Tav. 3 - pag. 319

O Montare la linguetta di massa TRK

O Saldare a massa il settore alimen-
tazione

O Saldare a massa il settore video-
suono

O Saldare il settore sintesi

Precauzioni e consigli di montaggio

Orientare la linguetta TRK secondo il
disegno, fissarla al telaio con una vite
autofilettante di mm 3,5x6,5.

Saldare il settore alimentazione al te-
laio nei cinque punti indicati nel di-
segno con dei rettangolini neri.
Saldare il settore video suono al telaio
nei cinque punti indicati nel disegno
con dei rettangolini neri.

Saldare il settore sintesi, al settore
video-suono nei due punti indicati nel
disegno con dei rettangolini neri.

Cablaggio

O Collegare i terminali del trasfor-
matore d’uscita suono T201 al cir-
cuito

Terminale «verde» lunghezza cm 40
Terminale «nero» lunghezza cm 28
Terminale «bianco » lunghezza cm 21

Precauzioni e consigli di montaggio
Spellare I'estremita dei terminali ver-
de e nero per circa 8 mm e del ter-
minale bianco per circa 5 mm. Attor-
cigliare e saldare il terminale verde
all'ancoraggio 7 del settore alimen-
tazione.

Attorcigliare e saldare il terminale ne-
ro all’ancoraggio 50 del settore video-
suono.

Saldare il terminale bianco all’anco-
raggio 51 del settore video-suono dal-
la parte dei componenti - vedi par-
ticolare nella Tav. 30 (puntata prece-
dente). Far percorrere i fili secondo il
disegno - vedi particolare nella Tav. 2
pag. 318 telaio verticale.

O Collegare i terminali del trasfor-
matore d'uscita quadro T401 al
circuito

Terminale « bianco » lunghezza cm 10

Terminale « blu » lunghezza cm 10

Terminale «rosso » lunghezza cm 12

Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare I'estremita dei terminali per

circa 8 mm. Attorcigliare e saldare il

terminale giallo all’ancoraggio 36 del

settore sintesi.

Attorcigliare e saldare il terminale ver-

de all’ancoraggio 40 del settore sin-

tesi.

Attorcigliare e saldare il terminale ros-

so all'ancoraggio 33 del settore sintesi.

Far percorrere i fili secondo il disegno.

O Collegamenti con filo rigido iso-

lato
Lun. Componenti
Colore cm da collegare
Potenziometro R406
Grigio (1) 24 |con ancoraggio 24

del settore sintesi

Potenziometro R528
con ancoraggio 22
del settore sintesi

Potenziometro R404
con ancoraggio 25
e pista 31 del set-
tore sintesi

Potenziometro R410
con ancoraggio 27
del settore sintesi

Trasformatore T201
con ancoraggio 49

Marrone (1)| 7

Marrone (2)| 6
Marrone (3)| 9

Grigio (2) 18

Rosa 40 |del settore video-
suono
Resistore R704 con
Grigio (3) 19 lancoraggi 5 e 6
Arancio 35 |del settore alimen-
tazione
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LINGUETTA PER CONNETTORE

TELAIO VERTICALE
FASE Il - TAV. 2

TERMINALE BIANCO DEL T 201

NDARE A MASSA

MONTAGGIO DEI TRE SETTORI A CIRCUITO STAMPATO

Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare le due estremita del filo gri-
gio (1) per circa 5§ mm saldare una
estremita al terminale del potenzio-
metro R406; saldare [l'altra all’anco-
raggio 24. Far percorrere il filo secon-
do il disegno. Collegare a massa gli
altri due terminali del potenziometro
con filo rigido nudo di lunghezza
mm 30 - saldare.

Spellare le due estremita del filo mar-
rone (1) per circa 5 mm saldare una
estremita al terminale del potenzio-
metro R528; saldare I'altra all’ancorag-
gio 22. Far percorrere.il filo secondo
il disegno. Collegare a massa gli altri
due terminali del potenziometro con
filo rigido nudo di lunghezza mm 30 -
saldare.

Spellare le due estremita del filo mar-
rone (2) per circa 5 mm saldare una
estremita al terminale del potenziome-
tro R404; saldare I'altra alla pista 31.

Spellare una delle estremita del filo
marrone (3) per circa 10 mm e saldarla
ai due terminali del potenziometro,
spellare l'altra estremita per circa 5
mm e saldarla all’ancoraggio 25.
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Spellare una delle estremita del filo
grigio (2) per circa 10 mm e saldarla
ai due terminali del potenziometro
R410; spellare I'altra estremita per cir-
ca 5 mm e saldarla all’ancoraggio 27.
Far percorrere il filo secondo il dise-
gno. Collegare a massa l'altro termi-
nale del potenziometro con filo rigido
nudo di lunghezza mm 2 0- saldare.

Spellare le due estremita del filo rosa
per circa 5 mm saldare una estremita
alla paglietta centrale del trasforma-
lore T201, far attraversare il filo nel-
I'apposito foro e saldare I'altro all’an-
coraggio 49. Far percorrere il filo se-
condo il disegno.

Spellare le due estremita del filo gri-
gio (3) per circa 5 mm, saldare una
estremita all’ancoraggio 5; I'altra, do-
po averle fatto attraversare I'apposito
foro, saldarla al terminale della R704
« il pit vicino al telaio ».

Spellare le due estremita del filo aran-
cio per circa 5 mm, saldare un’estre-
mita all’ancoraggio 6; [l'altra, dopo
averle fatto attraverso I'apposito foro,
saldarla al terminale della R704.

4° Fase - Cablaggio - Tav. 4 pag. 321

O Collegamenti con filo rigido iso-
lato

Lung. Componenti

Colore cm da collegare

Ancoraggio 28 del
settore sintesi con
ancoraggio 28 del
settore video-suono|

Arancio 7

Ancoraggio 30 del
settore sintesi con

Grigio 16,5 lancoraggio 30 del
settore video-suono,
Ancoraggio 39 del
settore sintesi con
Marrone | 19

ancoraggio 39 dei
settore video-suono

Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare le due estremita del filo aran-
cio per circa 8 mm attorcigliare e sal-
dare un’estremita all’ancoraggio 28 del
settore sintesi; attorcigliare e saldare
l'altra all’ancoraggio 28 settore video-
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suono. Far percorrere il filo secondo il
disegno.

Spellare le due estremita del filo gri-
gio per circa 8 mm attorcigliare e sal-
dare un’estremita all’ancoraggio 30 del
settore sintesi; attorcigliare e saldare
I'altra all’ancoraggio 30 settore video-
suono. Far percorre il filo secondo il
disegno.

Spellare le due estremita del filo mar-
rone per circa 8 mm attorcigliare e
saldare un’estremita all’ancoraggio 39
del settore sintesi; attorcigliare e sal-
dare l'altra all’ancoraggio 39 settore
video-suono. Far percorrere il filo se-
condo il disegno.

O Collegamento con cavetto scher-
mato unipolare

Lungh. Componenti
cm da collegare

Ancoraggio 26 del settore
20 sintesi con ancoraggio 26
del settore video-suono

Ancoraggio 21 del settore
18 sintesi con ancoraggio 21
del settore video-suono

Precauzioni e consigli di montaggio

Togliere, per una lunghezza di 2 cm,
la guaina mettendo a nudo la calza
metallica - schermo - senza tagliarla.

Spingere indietro la calza facendo al-
largare le maglie. Da una apertura che
si sara prodotta tra una maglia e I'al-
tra estrarre il conduttore isolato in-
terno e spellare I'estremita per circa
5 mm. Attorcigliare lo schermo, e cal-
zare su questo un tubetto sterlingato
della lunghezza di mm 15 e & 3 mm.
Con il medesimo procedimento prepa-
rare I'altra estremita del cavo.

Saldare un’estremita del conduttore
interno all’ancoraggio 26 del settore
sintesi I'altra all’ancoraggio 26 del
settore video-suono. Saldare le due
estremita dello schermo nei punti in-
dicati. Far percorrere il cavetto se-
condo il disegno.

PREPARARE IL CAVETTO SCHERMA-
TO COME IL PRECEDENTE. Saldare
un’estremita di conduttore interno al-
I'ancoraggio 21 del settore sintesi, I'al-
tra all’ancoraggio 21 del settore video-
suono; saldare le due estremita dello
schermo nei punti indicati. Far per-
correre il cavetto secondo il disegno.
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O Collegamenti con filo rigido iso-
lato

Lung. Componenti

Colore | " da collegare

Ancoraggio 38 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
38 del settore sin-
tesi

Marrone | 34

Ancoraggio 28 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
28 del settore sin-
tesi

Arancio | 34

Ancoraggio 36 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
36 del settore sin-
tesi

Blu 27,5

Ancoraggio 41 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
41 del settore sin-
tesi

Giallo 30

Ancoraggio 37 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
37 del settore sin-
tesi

Rosa 32,5

Ancoraggio 32 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
32 del settore sin-
tesi

Bianco | 37

Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare le due estremita del filo mar-
rone per circa 8 mm attorcigliare e
saldare un’estremita all’ancoraggio 38
del settore alimentazione; attorcigliare
e saldare I'altra all’ancoraggio 38 del
settore sintesi. Far percorrere il filo
secondo il disegno.

Spellare le due estremita del filo aran-
cio per circa 8 mm attorcigliare e sal-
dare un’estremita all’ancoraggio 28 del
settore alimentazione; attorcigliare e
saldare ['altra all’ancoraggio 28 del
settore sintesi. Far percorrere il filo se-
condo il disegno.

Spellare le due estremita del filo blu
per circa 8 mm attorcigliare e saldare
un’estremita all’ancoraggio 36 del set-
tore alimentazione; attorcigliare e sal-
dare l'altra all’ancoraggio 36 del set-
tore sintesi. Far percorrere il filo se-
condo il disegno.

Spellare le due estremita del filo gial-
lo per circa 8 mm attorcigliare e sal-
saldare [l'altra all’ancoraggio 41 del
settore alimentazione, attorcigliare e
saldare [l'altro all’ancoraggio 41 del
settore sintesi. Far percorrere il filo
secondo il disegno.

Spellare le due estremita del filo rosa
per circa 8 mm attorcigliare e saldare
un’estremita all’ancoraggio 37 del set-
tore alimentazione; attorcigliare e sal-
dare I'altra all’ancoraggio 37 del set-
tore sintesi. Far percorrere il filo se-
condo il disegno.

Spellare le due estremita del filo bian-
co per circa 8 mm attorcigliare e sal-
dare un’estremita all’ancoraggio 32 del
settore alimentazione; attorcigliare e
saldare [l'altra all’ancoraggio 32 del
settore sintesi. Far percorrere il filo
secondo il disegno.

FASCIARE CON UN GIRO DI NASTRO
| SEI CONDUTTORI NEI DUE PUNTI
INDICATI.

5° Fase - Cablaggio - Tav. 5 - pag. 323

O Collegamenti con filo rigido iso-
lato

Lung. Componenti

Colore cm da collegare

Ancoraggio 10 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
10 del settore video-
suono

Rosso 38,5

Ancoraggio 8 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
8 del settore video-
suono

Grigio (1)] 45

Ancoraggio 30 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
30 del settore sin-
tesi

Grigio (2)| 37

Ancoraggio 11 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
11 del settore video-
suono

Verde 39

Ancoraggio 9 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
9 del settore video-
suono

Bleu 43

Ancoraggio 12 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
12 del settore video-
suono

Bianco 45
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Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare le due estremita del filo ros-
so per circa 8 mm attorcigliare e sal-
dare un’estremita all’ancoraggio 10
del settore alimentazione; attorciglia-
re e saldare l'altra all’ancoraggio 10
del settore video-suono. Far percorre-
re il filo secondo il disegno.

Spellare le due estremita del filo gri-
gio (1) per circa 8 mm attorcigliare e
saldare un’estremita all’ancoraggio 8
del settore alimentazione; attorcigliare
e saldare l'altra all’ancoraggio 8 del
settore video-suono. Far percorrere il
filo secondo il disegno.

Spellare le due estremita del filo gri-
gio (2) per circa 8 mm attorcigliare e
saldare un’estremita all'ancoraggio 30
del settore alimentazione; attorcigliare
e saldare l'altra all’ancoraggio 30 del
settore sintesi. Far percorrere il filo
secondo il disegno.

Spellare le due estremita del filo verde
per circa 8 mm attorcigliare e saldare
un’estremita all’ancoraggio 11 del set-
tore alimentazione; attorcigliare e sal-
dare l'altra all’ancoraggio 11 del set-
tore video-suono. Far percorrere il filo
secondo il disegno.

Spellare le due estremita del filo blu
per circa 8 mm attorcigliare e saldare
un’estremita all’ancoraggio 9 del set-
tore alimentazione; attorcigliare e sal-
dare I'altra all’ancoraggio 9 del settore
video-suono. Far percorrere il filo se-
condo il disegno.

Spellare le due estremita del filo bian-
co per circa 8 mm attorcigliare e sal-
dare un’estremita all’ancoraggio 12 del
settore alimentazione; attorcigliare e
saldare ['altra all’ancoraggio 12 del
settore video-suono. Far percorrere il
filo secondo il disegno.

FASCIARE CON UN GIRO DI NASTRO
| SEI CONDUTTORI NEI DUE PUNTI
INDICATI.

6° Fase - Cablaggio - Tav. 6 - pag. 324

O Collegamenti con filo rigido iso-

lato
Lung. Componenti
Colore cm da collegare
Giallo 63 |Ancoraggio 23 del
settore alimentazio-
ne con ancoraggio
23 del settore sin-
tesi
322

Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare le due estremita del filo giallo
per circa 8 mm attorcigliare e saldare
un’estremita all’ancoraggio 23 del set-
tore alimentazione; attorcigliare e sal-
dare l'altra all’ancoraggio 23 del set-
tore sintesi. Far percorrere il filo se-
condo il disegno.

Spellare le due estremita del filo mar-
rone per circa 5 mm saldare un’estre-
mita all’ancoraggio 4 del settore ali-
mentazione. Far percorrere il filo se-
condo il disegno.

Spellare le due estremita del filo rosa
per circa 5 mm saldare un’estremita
all’ancoraggio 3 del settore alimen-
tazione. Far percorrere il filo secondo
il disegno.

Spellare le due estremita del filo ver-
de per circa 5 mm saldare un’estre-
mita all’ancoraggio 44 del settore
video-suono [I'altra al terminale del
potenziometro R318 secondo il di-
segno.

Spellare le due estremita del filo
bianco per circa 5 mm saldare una
estremita all’ancoraggio 43 del setto-
re video-suono [l'altra al terminale del
potenziometro R318 secondo il di-
segno.

Spellare le due estremita del filo
arancio per circa 5 mm saldare una
estremita all’ancoraggio 46 del set-
tore video-suono ['altra al terminale
del potenziometro R318 secondo il di-
segno.

TENERE QUESTI ULTIMI TRE COLLE-
GAMENTI DISTANZIATI DAL CIRCUI-
TO STAMPATO

O Collegamenti con trecciola isolata

Lung. Componenti Lung. Componenti
SOl T da collegare Colore cmg da collegare
Zoccolo del cinesco-
Bleu(1) | 26 [pio TRK al circuito
; Zoccolo del cinesco-
Ancoraggio 4 del Bleu (2 43 : i
Marrone [ 85 | settore di alimenta- & AR GJRGEL alEihe
zione Biance 34 Zoccolo del cinesco-
Ancoraggio 3 del pio TRK al circuito
Rosa 93 settore di alimenta- Zoccolo del cinesco-
zione Rosso 30 |pio TRK al circuito
Potenziometro R318 i Zoccolo del cinesco-
Verde 9,5 | con il settore video-| |Arancio | 32 |ni5 TRK al circuito
suono
d ; Zoccolo del cinesco-
Potenziometro R318| |Giallo 37 |pio TRK al circuito
Bianco 7 con il settore video-
suono
Potenziometro R318 Precauzioni e consigli di montaggio
Arancio | 12 | con il settore video-| Spellare le due estremita del filo bleu(1)
suono per circa 5 mm, saldare un’estremita al
piedino 1 dello zoccolo; I'altra, dopo

averle fatto attraversare I'apposito fo-
ro, saldarla al telaio nel punto indi-
cato.

Spellare le due estremita del filo bleu(2)
per circa 5 mm, saldare un’estremita al
piedino 8 dello zoccolo; I'altra, dopo
averle fatto attraversare I'apposito fo-
ro, saldarla all’ancoraggio 34 del set-
tore sintesi.

Spellare le due estremita del filo bian-
co per circa 5 mm, saldare un’estremi-
ta al piedino 2 dello zoccolo; I'altra,
dopo averle fatto attraversare I'apposi-
to foro, saldarla all’ancoraggio 37 del
settore sintesi.

Spellare le due estremita del filo rosso
per circa 5 mm, saldare un’estremita al
piedino 5 dello zoccolo; I'altra, dopo
averle fatto attraversare I'apposito fo-
ro, saldarla all’ancoraggio 29 del set-
tore sintesi.

FAR PERCORRERE QUESTI CONDUT-
TORI SECONDO IL DISEGNO FASCIA-
RE CON UN GIRO DI NASTRO NEL
PUNTO INDICATO.

Spellare le due estremita del filo aran-
cio per circa 5 mm, saldare un’estre-
mita al piedino 4 dello zoccolo; all’al-
tra saldare un capo corda e innestarla
all’ancoraggio 13 del settore alimenta-
zione, parte dei componenti.

Spellare le due estremita del filo giallo
per circa 5 mm, saldare un’estremita al
piedino 7 dello zoccolo; I'altra all’an-
coraggio 47 del settore video-suono
parte dei componenti - vedi particola-
re Tav. 30.

LASCIARE QUESTO
VOLANTE.

Saldare al piedino 3 e 5 dello zoccolo
la R617 22 k) secondo il disegno.

CONDUTTORE
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MONTAGGIO & 45
DELLA PIASTRAZ 4"
GRUPPO COMANDI

AN V4

Viene esposto in dettaglio la costru-
zione di questa piastra - Piastra me-
tallica di cm 41x86,5.

Le fasi costruttive portano sino alla
realizzazione completa, come da Ta-
vola 31 - pag. 329.

SEQUENZA DI MONTAGGIO DELLE
PARTI STACCATE E DEL CABLAGGIO

1° Fase di montaggio Tav. 1 - pag. 326

Montare la bussola in ottone 9MA
con dado 9MA

Montare il perno per potenziome-
tro - « Contrasto »

Montare il potenziom. da 1 MQB
con interruttore - R209 - « Volume »
Montare il potenziom. da 100 kQB
- R822 - « Luminosita »

Montare la tastiera commuta pro-
gramma e tono M704

Montare il supporto al gruppo VHF
Montare il gruppo VHF

Montare il gruppo UHF

@O©ENO O HOHOIHE

Precauzioni e consigli di montaggio

Introdurre la bussola nel rispettivo fo-
ro, avvitare il dado sino al bloccaggio.
Introdurre il perno nel foro della bus-
sola. Spingere nella scanalatura anu-
lare del perno, I'anello di arresto ad
espansione.

Orientare | potenziometri da 1 M) e
100 k) secondo il disegno, piegare le

linguette indicate e inserirle nel ri- ,

spettivo foro; avvitare il dado sino al
bloccaggio.

Introdurre nei rispettivi fori della pia-
stra due viti 3 MA x 12, montare i di-
stanziatori a forma cilindrica. Orien-
tare la tastiera secondo il disegno e
calettarla sulle due viti. Avvitare i due
dadi quadrati sino al bloccaggio.
Orientare il supporto secondo il dise-
gno, fissarlo al gruppo VHF con due
viti autofilettanti di mm 3,5 x 6,5.
Introdurre nei quattro fori della piastra
i gommini - vedi particolare. Orientare
il gruppo secondo il disegno e fissarlo

SPERIMENTARE - N. 4 - 1969

con le viti autofilettanti di mm 2,9x12,5
e relative rondelle.

Orientare il gruppo secondo il disegno
e fissarlo con due viti autofilettanti di
mm 3,5 x 6,5.

2° Fase di montaggio Tav. 2 - pag. 327

O Montare la R709 e il collegamen-
to A

Collegamento di filo rigido isolato
« Arancio » lunghezza cm 5,5

R709 - Resistore da 8,2 k{2 - 8 W - 10%

Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare le due estremita del filo per
circa 5 mm.

Piegare i terminali della resistenza
R709; uno saldarlo all’ancoraggio 63,
I'altro inserirlo contemporaneamente
con un’estremita del filo all’occhiello
del condensatore passante - saldare.
L'altra estremita del filo inserirla nel-
I'altro occhiello del condensatore pas-
sante. NON SALDARE.

O Montare la R712 - R713 - C301 e
C400

R712 - Resistore da 750 Q) - 2 W - 10%

R713 - Potenziometro da 68 kQQA

LOCALE - DISTANTE

C301 - Condensatore in poliestere
220 nF - 160 Vcc

C400 - Condensat. ceramico a disco
1,56 nF - 500 Vcc

Precauzioni e consigli di montaggio

Tagliare uno dei terminali della resi-
stenza R712 a una lunghezza dal cor-
po di circa 13 mm e inserirlo nell’oc-
chiello - saldare questo terminale e
quello del filo. L'altro terminale inse-
rirlo nella paglietta di massa e sal-
darlo. NON TAGLIARE IL TERMINALE.
Orientare il potenziometro R713 se-
condo il disegno e inserire uno dei
terminali nell’occhiello del condensa-
tore passante - saldare. Il terminale
della R713 saldarlo al terminale indi-
cato del potenziometro.

Infilare a ciascun terminale del con-
densatore C301 23 mm di tubetto ster-
lingato del @ 1,5 mm. Saldare un ter-
minale all’ancoraggio 54 I'altro a mas-
sa nel punto indicato - tagliare i ter-
minali sporgenti.

Tagliare i terminali del condensatore
a una lunghezza dal corpo di 13 mm
e infilare a ciascuno di essi 10 mm
di tubetto sterlingato del @ 1,5 mm.
Saldare i terminali nei punti indicati.
Collegare a massa la linguetta indi-
cata tramite 25 mm di filo rigido nudo.

O Saldare a massa il terminale indi-
cato del potenziometro R322

O Collegamenti con filo rigido iso-
lato

Lun. Componenti

Colore | oy da collegare

Ancoraggio 63 del
gruppo UHF con an-
coraggio 63 della ta-
stiera

Rosso (1) |18

Ancoraggio 55 del
gruppo VHF con an-
coraggio 55 della ta-
stiera

Rosso (2) |29

Ancoraggio 60 del
gruppo VHF con an-
coraggio 60 della ta-
stiera

Rosa 35

Ancoraggio 61 del
gruppo VHF con an-
coraggio 61 della ta-
stiera

Bleu ‘(31,5

Ancoraggio 54 del
gruppo VHF con an-
coraggio 54 della ta-
stiera

Bianco 34

Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare le due estremita del filo ros-
so (1) per circa 5 mm saldare una
estremita all'ancoraggio 63 del gruppo
UHF; l'altra all’ancoraggio 63 della ta-
stiera. Far percorrere il filo secondo
il disegno.

Spellare le due estremita del filo ros-
ro (2) per circa 5 mm, saldare una
estremita all’ancoraggio 55 del gruppo
VHF; I'altra all'ancoraggio 55 della ta-
stiera. Far percorrere il filo secondo
il disegno.

Spellare le due estremita del filo rosa
per circa 5 mm, saldare una estremita
all’ancoraggio 60 del gruppo VHF; I'al-
tra all'ancoraggio 60 della tastiera. Far
percorrere il filo secondo il disegno.
Spellare le due estremita del filo blu
per circa 5 mm saldare una estremita
all’ancoraggio 61 del gruppo VHF; I'al-
tra all’ancoraggio 61 della tastiera. Far
percorrere il filo secondo il disegno.
Spellare le due estremita del filo bian-
co per circa 5 mm saldare una estre-
mita all’ancoraggio 54 del gruppo VHF;
I'altra all’ancoraggio 54 della tastiera.
Far percorrere il filo secondo il di-
segno.

O Collegamenti con cavetto scher-
mato unipolare

Lunghezza Componenti
cm da collegare

Terminale 52 del po-
tenziometro R209 con
ancoraggio 52 della ta-
stiera

19
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Precauzioni e consigli di montaggio

Preparare un’estremita del cavetto con
il medesimo procedimento dej prece-
denti. Saldare il conduttore interno al
terminale 52 del potenziometro R209
e saldare lo schermo al terminale
indicato. Togliere all’altra estremita
del cavetto guaina e calza per una
lunghezza di 2 cm in modo che ri-
manga solo il conduttore interno. Spel-
lare questo per circa 5 mm e saldarlo
all’ancoraggio 52 della tastiera.

Far percorrere il filo secondo il di-
segno.

FASCIARE CON UN GIRO DI NASTRO

I SEI CONDUTTORI NEI PUNTI IN-
DICATI.

O Collegamenti con cavo coassiale
750

Lunghezza Componenti
cm da collegare

Ancoraggio 80 del grup-
39 po VHF con ancoraggio
80 del gruppo UHF

Precauzioni e consigli di montaggio

Togliere per una lunghezza di circa
2 cm la guaina mettendo a nudo la
calza metallica. Spingere indietro la
calza facendo allargare le maglie. Da
una apertura che si sara prodotta tra
una maglia e l'altra estrarre il con-
duttore interno e spellare I'estremita
per circa 5 mm. Attorcigliare |a calza.
Preparare ['altra estremita del cavo
con il medesimo procedimento.
Saldare un’estremita del conduttore
interno all’ancoraggio 80 del gruppo
VHF la calza a massa nel punto in-
dicato.

Saldare l'altra estremita del condut-
tore interno all’ancoraggio 80 del grup-
po UHF, la calza alla paglietta di
massa.

Far percorrere il cavo secondo il di-
segno.

3° Fase - Cablaggio - Tav. 3 - pag. 330

O Calza in rame stagnata
Lunghezza cm 20

O Calza in rame stagnata
Lunghezza cm 3

O Gruppo VHF a massa

Precauzioni e consigli di montaggio

Saldare allo spezzone di calza da
za da 20 cm il connettore; saldare
I'altra estremita al gruppo VHF nel
punto indicato.

Saldare allo spezzone di calza da
3 cm nei due punti indicati.

O Collegamenti con filo rigido iso-
lato

328

Gotore [“0¥| 42 Coliogare
Rosso 50 Qgc\(};ﬁggio 55 grup-
Bianco 43 sgc\?}r_laggio 54 grup-
Marrone | 49 Qgc\c/)lr_’aggio 53 grup-
Grigio 43 SQC\C/JLaFggio 35 grup-

Ancoraggio 42 ter-
minale del potenzio-
metro R322

Ancoraggio 45 ter-
minale del potenzio-
metro R322

Arancio 60

Rosa 57

Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare le due estremita del filo rosso
per circa 5 mm, saldare un’estremita
all’ancoraggio 55 del gruppo VHF.
Spellare le due estremita del filo bian-
co per circa 5 mm, saldare un’estre-
mita all’ancoraggio 54 del gruppo
VHF.

Spellare le due estremita del filo mar-
rone per circa 5 mm, saldare un’estre-
mita all’ancoraggio 53 del gruppo VHF.
Spellare le due estremita del filo gri-
gio per circa 56 mm, saldare un’estre-
mita all’ancoraggio 35 del gruppo VHF.
Spellare le due estremita del filo aran-
cio per circa 5§ mm, saldare un’estre-
mita al terminale 42 del potenziometro
R322.

Spellare le due estremita del filo' rosa
per circa 5 mm, saldare un’estremita
al terminale 45 del potenziometro
R322.

O Collegamenti con cavetto scher-
mato bipolare

Lunghezza Componenti
cm da collegare
53 Potenziometro R209

Precauzioni e consigli di montaggio

Togliere per una lunghezza di cm 2,5
la guaina mettendo a nudo la calza
metallica. Spingere indietro la calza
facendo allargare le maglie. Da una
apertura che si sara prodotta tra una
maglia e I'altra, estrarre i due condut-
tori interni e tutti i fili di cotone.

Attorcigliare lo schermo, e calzare su
questo un tubetto sterlingato della
lunghezza di ecm 2 e © 3 mm. Spel-

lare I'estremita dei due conduttori
circa 5 mm e tagliare tutti i fili
cotone.

Preparare I'altra estremita del cavetto
con il medesimo procedimento.
Saldare [I'estremita del conduttore
arancio al terminale 52 il bianco al 48
del potenziometro R209 e lo schermo
nel punto indicato.

O Collegamenti con cavo coassiale
75 Q)

Lunghezza Componenti
cm da collegare

54 Ancoraggio 81 del grup-
po VHF

MONTAGGIO

DELLA MORSETTIERA
A QUATTRO POSTI
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Precauzioni e consigli di montaggio

Preparare il cavo come il precedente.
Saldare un’estremita del conduttore
interno all’ancoraggio 81 del gruppo
VHF; la calza a massa nel punto in-
dicato.

Calzare all’aitra estremita del condut-
tore la spina coassiale saldare e ta-

del cavo saldarla al cappuccetto
esterno secondo il disegno.

FAR PERCORRERE | CONDUTTORI
SECONDO IL DISEGNO FASCIARLI
CON UN GIRO DI NASTRO IN DI-
VERSI PUNTI PER UNA LUNGHEZZA
DI CIRCA cm 33.

O Collegamenti con piattina bipo-

lare 300 2
Lunghezza Componenti
cm da collegare
35 Morsettiera 4 posti al
gruppo VHF
30 Morsettiera 4 posti al
gruppo UHF

Precauzioni e consigli di montaggio

Spellare i due conduttori interni da
entrambe I'estremita della piattina per
circa 5 mm. Saldare un’estremita alle
due alette del trasformatore d’ingresso

del gruppo VHF; l'altra ai due anco-
raggi della morsettiera secondo il di-
segno.

Spellare i due conduttori interni da en-
trambe [l'estremita della piattina per
circa 5 mm. Saldare un’estremita ai
due spinotti del trasformatore d'in-
gresso del gruppo UHF; 'altra ai due
ancoraggi della morsettiera secondo il
disegno.

Nella prima parte di questa descrizione, pub-
blicata nel numero precedente, alle pagg. 204
e 208 il condensatore C315 & stato inHicato
erroneamente col valore di 4,7 nF anziche 4,7
pF. Nello schema elettrico il condensatore
C602 indicato col valore di 4,7 F deve essere
corretto in 4,7 nF.

I GHKTT,
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PIASTRA GRUPPO COMANDI E TELAIO VERTICALE - TAV. 31

Piastra gruppo comandi
Telaio verticale

Schermo « EAT
Ferma cavi

Flessibile comando « Contrasto » ﬁ

Innesto per potenziometro « Contrasto »

Fasciare con 1 giro di nastro.

329
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TELEVISORE
DA 24°

1 GHKIT,

IK104(

Parte Terza

T I O CIG (L G B[R T ol la grande esperienza « HIGH
KIT » & stata studiata e realizzata sulle WL IU I UTLCGCGLT
X possiede la rara qualita di soddisfare le el FLR CIRRCTH TR (T
[ (A | TRET ELGT TR T T CES G TS (M. pagine che seguono le
varie fasi ed operazioni sono ampiamente desciiCRCRUTESTEICHEEY
vengono offerti utili consigli e suggerite le preCEUrALTTIN: ERETY [T{{:)
durante il montaggio. Con questa impostazione, |'C{@AIE{REEIT T
notevole valore didattico, oltre a costituire per tuttiULBLIGCICEEENIG
‘complesso da realizzare, e consente il raggiungimento di SR8
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COLLEGAMENTO
ELETTRICO PIASTRA
GRUPPO COMANDI
TELAIO VERTICALE

Py e

7° Fase - Cablaggio - Tav. 7 - pag. 377

O Conduttori che pervengono dalla
piastra gruppo comandi

Saldare il condutt.
Colore all’ancoraggio
55 del settore video-
Rosso suono
Bi 54 del settore video-
ianco suono
53 del settore video-
Marrone suono
e 35 del settore sin-
Grigio tesi
- 42 del settore video-
Arancio suono
45 del settore video-
Rosa suono
Cavetto scher-|52 e 48 del settore
mato bipolare|video-suono

Precauzioni e consigli di montaggio

Far passare il conduttore rosso attra-
verso I'apposito foro del telaio verti-
cale e saldarlo all’ancoraggio 55 del
settore video-suono.

Far percorrere il filo secondo il di-
segno.

Far passare il conduttore bianco at-
traverso I'apposito foro del telaio ver-
ticale e saldarlo all’ancoraggio 54 del
settore video-suono.

Far percorrere il filo secondo il di-
segno. '

Far passare il conduttore marrone at-
traverso I'apposito foro del telaio ver-
ticale e saldarlo all’ancoraggio 53 del
settore video-suono.

Far percorrere il filo secondo il di-
segno.

376

Far passare il conduttore grigio attra-
verso l'apposito foro del telaio verti-
cale e saldarlo all’ancoraggio 35 del
settore sintesi.

Far percorrere il filo secondo il di-
segno.

Far passare il conduttore arancio at-
traversdJ I'apposito foro del telaio ver-
ticale e saldarlo all’ancoraggio 42 del
settore video-suono.

Far percorrere il filo secondo il di-
segno.

Far passare il conduttore rosa attra-
verso l'apposito foro del telaio ver-
ticale e saldarlo all’ancoraggio 45 del
settore video-suono.

Far percorrere il filo secondo il di-
segno.

Far passare il cavetto schermato at-
traverso I'apposito foro del telaio ver-
ticale, saldare il conduttore interno di
colore arancio all’ancoraggio 52 e
quello di colore bianco all’ancoraggio
48 del settore video-suono; saldare lo
schermo nel punto indicato.

Far percorrere il filo secondo il di-
segno.

INNESTARE LA SPINA COASSIALE
NELLA PRESA FISSATA NEL SETTO-
RE VIDEO-SUONO.

O Conduttori che pervengono dal te-
laio verticale

Saldare i conduttori
al potenziometro R209
(Piastra gruppo comandi)

Colore

Marrone | Alla linguetta 4 (Int. rete)

Rosa

Alla linguetta 3 (Int. rete)

O Montare il gommino passa cavo
O Montare il cordone d’alimentazione

Precauzioni e consigli di montaggio

Far passare il conduttore marrone at-
traverso I'apposito foro del telaio ver-
ticale e saldarlo alla linguetta 4 del
potenziometro R209 - Piastra gruppo
comandi.

Far passare il conduttore rosa attra-
verso I'apposito foro del telaio verti-
cale e saldarlo alla linguetta 3 del
poteziometro R209 - Piastra gruppo
comandi.

FAR PERCORRERE Al DUE FILI IL
MEDESIMO PERCORSO DEL FASCIO
DEI CONDUTTORI E FISSARLI A
QUESTI IN DIVERSI PUNTI CON UN
GIRO DI NASTRO.

Introdurre nell’apposito foro del telaio
il gommino.

Far passare nel foro del gommino il
cordone d’alimentazione per una lun-
ghezza di cm 13.

Dividere i due capi del cordone d’ali-
mentazione per detta lunghezza e an-
nodare secondo il disegno. Spellare
i terminali dei due conduttori per circa
5 mm e saldarli agli ancoraggi 1 e 2
del settore - Alimentazione.

FERMARE | CONDUTTORI CON LE

RELATIVE FASCETTE NEI PUNTI IN-
DICATI - Tav. 31.

GIOGO DI DEFLESSIONE
Cablaggio Tav. 1 - pag. 378

O Collegamenti con trecciola isolata
O Collegamento tra gioco e spina vo-

lante 6 poli
Lunghezza
A Colore
33 Rosso
33 Arancio
33 Bianco
33 Bleu
5 Filo rigido nudo

Precauzioni e consigli di montaggio

Orientare il giogo secondo il disegno.
Spellare un’estremita del filo rosso
per circa 5 mm e saldarla alla prima
linguetta della basetta del giogo.
Spellare [I'altra estremita per circa
mm 20 e infilarla nello spinotto 1 della
spina - saldare e tagliare il terminale
sporgente.

Spellare un’estremita del filo arancio
per circa 5 mm e saldarla alla seconda
linguetta della basetta. Spellare I'altra
estremita per circa mm 20 e inserirla
nello spinotto 2 - saldare e tagliare
il terminale sporgente.

Spellare un’estremita del filo bianco
per circa 5 mm e saldarla alla quinta
linguetta della basetta. Spellare I'altra
estremita per circa mm 20 e inserirla
nello spinotto 3 della spina - saldare
e tagliare il terminale sporgente.
Spellare un’estremita del filo blu per
circa 5 mm e saldarla alla sesta [in-
guetta della basetta. Spellare [I'altra
estremita per circa mm 20 e inserirla
nello spinotto 5 della spina - saldare
e tagliare il terminale sporgente.
Inserire un’estremita del filo rigido nel-
lo spinotto centrale, I'altra nel n. 4
- saldare e tagliare i terminali spor-
genti.
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TELAIO VERTICALE - CABLAGGIO - FASE VII - TAV. 7
INNESTARE NELLA PRESA COASSIALE
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GIOGO DI DEFLESSIONE - TAV. 1

N.2 Magneti correttori

Magneti centratori_

distorsione a cuscino

Bleu

Bianco

Fasciare con un giro
dinastro

378
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MONTAGGIO 24&;,”

DEL MOBILE
A /

Sequenza di montaggio
1) Montare il cinescopio

2) Montare il giogo di deflessione sul
collo del cinescopio

3) Saldare all’altoparlante la piattina
in vipla da 2x0,35
Lunghezza cm 57

4) Montare I'altoparlante

5) Montare i due supporti sinistro e
destro per il telaio verticale

6) Montare la piastra gruppo comandi
e telaio verticale Tav. 34 pag. 40 e
Tav. 32 pag. 39.

Precauzioni e consigli di montaggio

1) QUESTA E' UN'OPERAZIONE CHE
RICHIEDE MOLTA ATTENZIONE.
EVITARE, NEL MODO PIU’ ASSOLU-
TO, URTI CHE POTREBBERO PROVO-
CARE L’'IMPLOSIONE.

Orientare il cinescopio, in modo da -
portare la cavita di contatto per la
EAT a destra dell’osservatore. Mon-
tare il tubo nel mobile, in modo che il
perimetro dello schermo vada nel suo
alloggiamento, nello stesso momento
che le quattro viti sporgenti di sup-
porto penetrano nei fori delle rispet-
tive orecchiette del cinescopio. Mon-
tare le rondelle, e avvitare | dadi da
5 MA sino al bloccaggio.

2) Svitare il dado di bloccaggio del
giogo, per 3 o 4 giri affinché questo
possa scorrere senza sforzo sul collo
del tubo. Ruotare il giogo in modo
che la basetta d’ancoraggio sia rivolta
in basso, e spingerlo il piu possibile
verso la parte conica del tubo.
Avvitare il dado, per il bloccaggio.

3) Dividere i due conduttori per una
lunghezza di cm 3. Spellare I'estre-
mita dei due conduttori per circa 5 mm
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MONTAGGIO
DELLA PIASTRA
COMANDI FRONTALI

e saldarli alle pagliette del"altopar-
lante. Preparare ['altra estremita della
riattina con il medesimo procedi-
mento.

4) Far passare le quattro viti spor-
genti del mobile nei fori dell’altopar-
lante; avvitare i quattro dadi da 3 MA
sinc al bloccaggio.

5) Fissare i supporte con viti da legno
di mm & x 15 nei punti indicati.

6) Far passare le quattro viti spor-
genti del mobile nei quattro fcii della
piastra gruppo comandi. Avvitare i
dadi da 3 MA sino al bloccaggio. Inse-
rire le due alette laterali del telaio
verticale nelle cave di siodo poste-
riori dei supporti sinistro e destro.
Innestare il clips del cavo EAT nella
cavita di contatto del cinescopio. Far
passare di sotto al telaio la spina del

SPERIMENTARE — N. 5 — 1969

VISTA INTERNA DEL TELEVISORE - TAV. 32

/—- Vite superiore per il fissaggio del telaio

.___r T — T TS
] _ I \
\ ~<,/ !
l g~ p |
1 | Clips PY81 - PL504
I < =- R I Schermo EAT
- |
; il : |_Clips PY81 - PL504
i!
| ' . ‘ Spina giogo
/ |
/ i»
"/ '
|
e -
e

& Connettore Zoccolo - TRK

rondella e dado

Orecchiette -

MONTAGGIO DEL CINESCOPIO - TAV. 33

Giogo — — Cavita di contatto EAT

\ A
————— Altoparlante

N Piattina

Cavita di snodo
anteriore

_—— Cavita di snodo
posteriore

i
5. e i—

f

 ——
= Supporto destro /

Supporto sinistro
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TAV. 34

- Saldare la piattina dell’altoparlante

st !!\nti:i;t@re
il clips
del cavo
EAT

! giogo, e innestarla nella presa del set-

380

CHASSIS DEL TELEVISORE
IN POSIZIONE INCHINATA
PER LA TARATURA

tore - Alimentazione. Inserire lo zoc-
colo al tubo. Innestare il connettore
che perviene dal gruppo VHF alla lin-
guetta di massa del telaio verticale.
Montare le valvole OGNI TIPO NEL
PROPRIO POSTO - PRECEDENTE-
MENTE INDICATE. Fissare lo schermo
EAT con due dadi da 3 MA e saldarlo
al telaio nei punti indicati - vedi
Tav. 31 pag. 35. Innestare i clips dei
due conduttori del trasformatore di
uscita di riga alle valvole PY81 e
PL504.
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ALLINEAMENTO 2 4\’
E MESSA A PUNTO
KDEL TELEVISORE

£/

L'allineamento e la messa a punto
completa di un televisore richiede le
seguenti operazioni:

1) Controllo a freddo

2) Verifica delle tensioni

3) Allineamento della sezione a Fre-
quenza Intermedia

4) Allineamento della RF

5) Allineamento della sezione suono

6) Messa a punto della sezione dei
sincronismi, della deflessione e re-
golazione del quadro

Controllo a freddo

|| fatto che questo controllo presenta
il minor rischio, non significa che
debba essere fatto con leggerezza;
anzi, se questa verifica e fatta scru-
polosamente, vengono eliminati gran
parte dei pericoli che si possono pre-
sentare all’apparecchio al momento
dell’accensione.

Lo strumento da usarsi non €& indi-
spensabile che sia elettronico; un «Te-
ster» a 20.000 (/V di buona precisio-
ne pud servire allo scopo. Il procedi-
mento € il seguente:

Togliere la valvola PL504 dal suo zoc-
colo. Predisporre lo strumento per
una portata di 100 kQ circa.
Collegare il puntale positivo a massa
(Telaio); il negativo al piedino 4 dello
zoccolo della PL504. Attendere che
I'indice dello strumento si fermi. La
resistenza misurata deve essere circa
65 k().

Passare il puntale negativo a un ter-
minale qualsiasi della R704. La resi-
stenza globale é di circa 22 k(); mon-
tare la PL504.

SE QUESTI VALORI DI RESISTENZE
DOVESSERO RISULTARE MOLTO
PIU’ BASSI RICERCARNE SISTEMA-
TICAMENTE LE CAUSE.

Siccome, in questo apparecchio, una
fase della tensione di alimentazione
& collegata direttamente al telaio, &
necessario, durante le misure delle
tensioni I'allineamento e la messa a
punto, interporre, tra il televisore e la
rete, un trasformatore d’isolamento di
circa 200 W.

SAREBBE PERICOLOSO PER LA PER-
SONA E GLI STRUMENTI COLLE-
GARLO DIRETTAMENTE ALLA RETE
DURANTE QUESTE OPERAZIONI.

Prima di accendere il televisore rego-
lare i potenziometri R406 - R528 -
R404 - R410 - R405 - R601 in una po-
sizione intermedia. Regolare R502 a
circa /4 in senso orario. LUMINOSI-
TA’' - CONTRASTO massimo, VOLUME

minimo.

Verifica delle tensioni

La verifica delle tensioni ha lo scopo
di accertare se le condizioni di ali-
mentazione dei vari circuiti sono quel-
le dovute, e di evitare inutili perdite di
tempo causate dalla impossibilita, di-
pendente da difetti di alimentazione,
di ottenere con l'allineamento la do-
vuta ottima regolazione.

TABELLA DELLE FUNZIONI E DEI VALORI ELETTRICI
Placca Schermo Catodo Griglia
Valvola Tipo Funzione Piedino Piedino Piedino Piedino|
volt volt volt volt
n. n. n. n.
V301 EF183 | 1° Amplificatore Fl 7 185 8 170 2 —10
V302 EF184 | 2° Amplificatore Fl 7 180 8 180 1-3
V303A PCL84 | Amplificatore video 6 100 9 190 0,6 8 — 2
V303B PCL84 | Amplificatore Fl suono 2 135
V501A PCF80 | AGC 6 —130 3 200 i 90 2 80
V501B PCF80 | Separatore degli impulsi di
sincronismo 1 70
V201 6DT6 Discriminatore di fase 5 350
V202 PL84 Amplificatore di potenza
suono i 198 9 205 215,
V502 12CG7 | Generatore a frequenza di 1 160 3-8 S 14 —10
riga 6 120
V401 PCL85 | Base dei tempi di quadro 1 25 7/ 185 8 18
V601 PL504 | Amplificatore deflessinoe 6-7 230 1-2 —50
orizzontale
V602 PY81 Smorzatore 9 235
24BMI | Cinescopio 16 kV 3 350 7 |40+110 2 15

TERMINALE 3 DEL TRASFORMATORE D'USCITA ORIZZONTALE - TR - 810V PER UNA .CORRENTE DEL
FASCETTO DI 300 mA
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OSCILLOGRAMMI

Ancoraggio 10 residuo a 50 Hz

Griglia piedino 8 - PCL84 - segnali video
compositi a 50 Hz

Giunzione R317 e L307 segnali video com-
positi a 50 Hz

Ancoraggio 11 segnale alla frequenza di
riga

Placca piedino 1 - PCF80 - segnale alla
frequenza di riga

Placca piedino 1 - PCL85 - segnale alla
frequenza di quadro

Placca piedino 1 - PCL85 - segnale alla
frequenza di quadro piu impulsi di sincro-
nismo

Griglia piedino 9 - PCL85 - segnale alla
frequenza di quadro

Placca piedino 6 - PCL85 - segnale alla
frequenza di quadro

Alla giunzione di CR501 e CR502 segnale
alla frequenza di riga

Ancoraggio 30 segnale alla frequenza di
riga

Giunzione C506 e R520 segnale alla
frequenza di riga

Placca piedino 1 - 12CG7 - segnale alla
frequenza di riga

Placca piedino 6 - 12CG7 - segnale alla
frequenza di riga

Terminale N. 6 - Trasf. d’uscita di riga -
segnale alla frequenza di riga

Terminale N. 5 - Trasf. d’'uscita di riga -
segnale alla frequenza di riga




Allineamento della sezione a Fl video

Tra tutte le operazioni di messa a pun-
to di un televisore, quella riguardante
la FI & la pit importante -e delicata. Il
rendimento ottimo di un televisore,
infatti, dipende principalmente dalla
curva di risposta di questa sezione,
da ottenersi mediante un’accurata re-
golazione dei circuiti che costituisco-
no il dispositivo.

Strumenti e attrezzatura necessaria

1) Generatore a punti

2) Generatore SWEEP+ Marker

3) Oscilloscopio - Calibrato 3 Vpp
4) Voltometro a valvola

5) Accoppiatore capacitivo - Fig. 1
6) Filtro disaccoppiatore - Fig. 2
7) 2 Batterie da 3 V

Condizioni d’allineamento

1) Commutare la tastiera in posizione
VHF

2) Commutare il selettore sul cana-
le H

3) Cortocircuitare con 2 cm di filo
rigido nudo i terminali d'antenna
del gruppo VHF

4) Ruotare il potenziometro R318 -
Contrasto - in senso orario

5) Ruotare il potenziometro semifisso
R502 (AGC) in senso orario

6) Collegare in parallelo alla R304
150 k€ una batteria di 3 V con il
polo positivo a massa AGC-FI

7) Collegare in parallelo al conden-
satore C301 0,22 ©wF una batteria
di 3 V con il polo positivo a massa
AGC-RF

8) Togliere lo schermo della V101
PCF801 e inserire |'apposito ac-
coppiatore capacitivo

9) Collegare il generatore di segnali
all’accoppiatore

10) Collegare il voltmetro elettronico
al punto Tp1 tramite il filtro disac-
coppiatore

Per la disposizione del nuclei da
regolare vedi la fig. 5 - pag. 385

L'uscita del generatore deve essere
regolata in modo di avere sul volto-
metro elettronico una lettura compre-
fra 1,6 + 2,5 V sopra il valore residuo
letto con generatore spento. Se la let-
tura sul voltometro & bassa, aumentare
I'uscita del generatore, o ridurre il
negativo a 1,5 V. A mano a mano
che I'amplificatore acquista sensibilita,

Parte condut-

Terminale da collegare
tiva interna_

.al generatore "~

Js

~
[P
hol._

e

|
12]8] 30
50
— 60

e— 64 —>

Parte isolata lateroide sp.0.7

Fig. 1 - Accoppiatore capacitivo.

al volt. a valvole
0
oscilloscopio

/

47Kn |
270[pF

i MASSA

TELAIO

Fig. 2 - Filtro disaccoppiatore.

TABELLA D'ALLINEAMENTO FI
Regolare il Circuito da Nucleo da Lettura sullo
Operazioni | generatore allineare regolare - Procedimento strumento
sulla freq. per il
1 40 MHz L302. sopra Estrarre il nucleo e allineare al primo Minimo
accordo
2 449 MHz L103 sopra Estrarre il nucleo e allineare al primo Massimo
accordo
3 40,8 MHz L301 sotto Portare il nucleo vicino al circuito Massimo
stampato e allineare al primo accordo
4
Ripetere le
operazioni
2e3
5 41,25 MHz Primario T301 _sotto Portare il nucleo vicino al circuito Massimo
stampato e allineare al primo accordo
6 44,75 MHz Secondario T301 sopra Estrarre il nucleo e allineare al primo Massimo
accordo
7 43,2 MHz Primario T302 sotto Portare il nucleo vicino al circuito Massimo
stampato e allineare al primo accordo
8 42 MHz Secondario T302 sopra Estrarre il nucleo e allineare al primo Massimo
accordo
9
Ripetere le
operazioni
7e8 |
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Fig. 3 - Curva di responso FI.

Fig. 6 - Curva di responso totale RF e FI.

portare il negativo a —3V e ridurre
I'uscita del generatore fino ad ottene-
re una lettura tra 1,5 + 25 V sopra
‘il valore residuo.

Rilievo della curva Fl

Staccare il generatore di segnali dal-
I’accoppiatore capacitivo e collegare
il generatore SWEEP generatore Mar-
ker. Staccare il voltometro a valvola
dal filtro disaccoppiatore, e collegare
I’oscilloscopio.

Porre il generatore sulla frequenza di
43 MHz con una spazzolamento di cir-
ca 8MHz. Se viene usato un genera-
tore Marker esterno accoppiarne il
cavo d’'uscita a quello del generatore
Sweep abbastanza lascamente da ca-
ricare al minimo la curva. Controllare
la curva FI che compare all'oscillo-
scopio, dopo aver regolato I'uscita del
generatore Sweep sino ad avere una
uscita di circa 3 Vpp. Le frequenze di

1.2 2700 Tp3
i [Fe D
R

GENERATORE O

Fig. 4 - Rete RC.

controllo sono indicate sulla curva Fl
riportata in Fig. 3.

Il responso Fl deve essere il piu vicino
possibile a quello indicato.

Allineamento amplificatore FI
Tastiera in posizione UHF

Candizioni d’allineamento

1) Togliere dalla V101 PCF801 I'ac-
coppiatore capacitivo, e rimettere
il suo schermo normale

2) Commutare la tastiera in posizione
UHF

3) Collegare il generatore di segnali
nel punto Tp3 del gruppo UHF tra-
mite la rete RC fig. 4

4) Staccare I'oscilloscopio del filtro

disaccoppiatore, e collegare il vol-
tometro a valvola.

Rilievo curva responso FI

Tastiera in posizione UHF

TABELLA D’ALLINEAMENTO
Regolare il e Lettura sullo
] Circuito da Nucleo da
Operazioni generatore ¢ strumento
sulla freq. allineare regolare SaPil
1 44,5 MHz L814 Sopra Massimo
2 39 MHz L101 Sopra Massimo
3 - Ripetere le
operazioni
1e2

384
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1) Staccare il generatore di segnale
della rete, e collegare il generato-
re sweep

2) Staccare il voltometro a valvola e
collegare l'oscilloscopio.

Porre il generatore a 43 MHz con uno
spazzolamento di circa 8 MHz.
Controllare la curva FlI che compare
all’oscilloscopio, dopo aver regolato
I'uscita del generatore sweep sino ad
avere una uscita di circa 3 Vpp.

Curva di responso totale VHF e FI

allineamento dell’oscillatore locale

Condizioni d’allineamento

1) Togliere il corto circuito dai ter-
minali d’antenna del gruppo VHF

2) Sostituire la batteria da 3 V in pa-
rallelo a C301 con una da 1,5 V
(Ridurre la tensione a 1 V con una
resistenza in serie)

3) Commutare la tastiera in posizione
VHF

4) Collegare lo sweep — uscita 300
— ai terminali d’antenna del grup-
po VHF

5) Commutare il selettore sul canale H

6) Mettere il comando di sintonia in
posizione intermedia

7) Con un cacciavite antinduttivo, gi-
rare la vite posta sulla testata an-
teriore del gruppo sino a centrare
sulla curva di responso generale
la portante video e quella suono
— vedi fig. 6 pag. 384 — Ripetere
I'operazione per gli altri canali.

Curva di responso totale UHF e FI

1) Togliere la batteria da 1,5 V in pa-
rallelo a C301 — AGC-RF —

2) Commutare la tastiera in posizione
UHF

3) Collegare lo sweep — uscita 300 {2
— ai terminali d’antenna del grup-
po UHF

4) Porre il generatore sweep a circa
630 MHz spazzolamento intorno ai
7 MHz. Tenere l'uscita al minimo
indispensabile

5) Sintonizzare il gruppo UHF in mo-
do che appaia la curva di respon-
so all’oscilloscopio.

La curva che deve apparire &€ quella
di fig. 6 - pag. 384.

STACCARE DALL'APPARECCHIO
TUTTI GLI STRUMENTI AD ESSO
COLLEGATI.
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PLACCA MIXER VHF 449MHz

TRAPPOLA
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INTERSTADIO
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A
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x|

e

. EF184

{ 4475MHz-soprad
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41,25MHz - sotto - -

TRAPPOLA SUONO ——]
40 MHz-sopra-

HORIOIE

INPUT 40,8M4z ———]
- sotto-

PCL84 @

.
({ C,

M~

BOBINA
QUADRATURA

5.

~ S
PRELIEVO
5,5 MHz -sotto

Fig. 5 - Vista superiore del circuito stampato con la dis;osizione dei punti

di taratura.

PLrov:

PC900

L103

Punti di taratura del gruppo VHF.

Punti di taratura del gruppo VHF.

Allineamento Fl suono
Vedi I* Tabella d’allineamento pag. 386.

QUESTO ALLINEAMENTO VA ESE-
GUITO PREFERIBILMENTE CON IL
MONOSCOPIO.

Condizioni d’allineamento

1) Sintonizzare sulla stazione piu forte

2) Regolare il TV per una normale
ricezione

3) Regolare il contrasto al massimo

4) Regolare il volume in una posi-
zione media.
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I* TABELLA D’ALLINEAMENTO

Bl Circuito da Nucleo da 2 Lettura sul voltometro
Operazioni regolare Procedimento a valvola

1 Prim. T303 Estrarre il nucelo e allineare al primo | Minimo
accordo

2 Staccare il voltmetro ed il rivelatore

3 L203 Portare il nucelo vicino al circuito | SULL’OSCILLOSCOPIO
stampato e allineare per il primo ac- | Per la massima lunghezza
cordo della traccia diagonale

4 Ridurre I'uscita del generatore al di-
sotto del limite di funzionamento del
circuito breakout

5 L202 Portare il nuceio vicino al circuito | Per il breakout centrato sulla
stampato e allineare per il primo ac- | traccia diagonale *
cordo

6 Sec. T303 Portare il nucelo vicino al circuito | Per la massima ampiezza
stampato e allineare per il primo ac- | della traccia *
cordo

* Durante questa operazione I'uscita del generatore pud essere variata per mantenere il breakout visibile sulla
traccia. STACCARE TUTTI GLI STRUMENTI DELL’APPARECCHIO AD ESSO COLLEGATI.

II° TABELLA D’ALLINEAMENTO

e Circuito da Nucleo da :
: Pr im
Opgrazmm allineare regolare ocedimento

1 L203 sotto Portare il nucleo vicino al circuito stampato e allineare
al primo accordo per il suono migliore

2 Regolare il contrasto al minimo ed attenuare il segnale
in antenna sino a sentire il soffio sulla nota della tra-
smittente *

3 L202 sotto Portare il nucleo vicino al circuito stampato e allineare
al primo accordo per il minor soffio sovrapposto alla
nota

4 Sec. T303 sotto Portare il nucleo vicino al circuito stampato e allineare
al primo accordo per il minor soffio sovrapposto alla
nota

5 Regolare il TV per la migliore ricezione. Tarare L203 solo se il suono risulta ancora distorto, nel qual
caso bisogna anche ripetere le operazioni 1 =+ 4.

* Questa operazione pud essere attuata staccando il cavo di discesa dal termlnall e avvicinandolo a questi
sino ad ottenere la quantita di soffio adatta per la taratura.

386
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Allineamento trappola 5,5 MHz

1) Disintonizzare leggermente
parecchio dalla parte suono

I'ap-
2) Estrarre il nucleo del primario T303
—sopra —

3) Regolare detto nucleo lentamente
sino a che scompare dall'immagine
I'interferenza dovuta alla presenza
della frequenza 5,5 MHz sul cato-
do del cinescopio.

Allineamento Fl suono

Vedi II° Tabella d’allineamento pa-
'gina 386.

Strumentazione ngcessaria
Oscilloscopio

Generatore 5,5 MHz con uscita bilan-
ciata

Voltometro a valvola
Rete di sfasamento Fig. 7.

Condizioni d’allineamento

1) Comando di contrasto al massimo

2) Comando di volume al minimo

tramite il rivelatore 5,5 MHz al ca-
todo del cinescopio

9) Regolare il generatore per una
uscita di circa 0,1V

MESSA A PUNTO DELLA SEZIONE
DEI SINCRONISMI, DELLA DEFLES-
SIONE E REGOLAZIONE DEL QUA-
DRO

Allineamento dell’oscillatore di riga

1) Mettere un corto circuito ai capi
della bobina volano L50T1

2) Mettere a massa la griglia della
prima sezione della valvola 12CG7
oscillatore di riga — piedino 2 —

3) Regolare il potenziometro di cen-
traggio frequenza orizzontale in
modo tale che il circuito oscilli alla
frequenza esatta — Monoscopio
al centro con tendenza ad uscire
dai due lati —

4) Togiiere il corto circuito della bo-
bina volano e regolare il nucleo di
questa in modo tale che il circuito
oscilli alla frequenza esatta; I'alli-
neamento va fatto al secondo ac-
cordo estraendo il nucleo

5) Togliet= il corto circuito tra griglia
e massa; interrompere il segnale
in antenna agendo sul commutato-
re di canali. L'immagine deve ri-
tornare in sincronismo immediata-
mente.

Regolazione sezione orizzontale

Regolare i centratori orizzontali e ver-
ticali in modo che il cerchietto centra-
le del monoscopio venga a trovarsi
al centro del cinescopio.

1) Agire sul nucleo della L601 — Bo-
bine di linearita — affinché il cer-
chio maggiore sia equidistante ri-
spetto ai bordi destro e sinistro
del monoscopio

2) Regolare il potenziometro R601 —
Ampiezza orizzontale — sino ad
ottenere le dimensioni del mono-
scopio come lo rappresenta la fi-
gura 10.

Regolazione sezione verticale

Regolare la linearita potenziometro
R410 e I'ampiezza potenziometro R404
per avere un monoscopio possibil-
mente rotondo — Vedi fig. 10 pag. 388.
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Fig. 7 - Rete di sfasamento.

3) Tastiera in posizione VHF
4) Sintonizzatore sul canale H

5) Ingresso asse verticale dell'oscillo-
scopio collegato ai capi del poten-
ziometro R209

6) Ingresso asse orizzontale dello
oscillografo collegato tramite il re-
golatore di fase all’'uscita a 40Q Hz
del generatore

7) Collegare il segnale 55 MHz tra-
mite un condensatore da 4,7 nF
alla griglia della PCL84 piedino 8

8) Collegare il voltometro a valvola,
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Fig. 1/a - Sintonia fine Fig. 1/b - Sintonia fine Fig. 2 - Sincronismo verticale

Ruotare la sintonia lentamente a destra Ruotare la sintonia lentamente a destra Regolare il potenziometro R406
o a sinistra o a sinistra

Fig. 3 - Orizzontale Fig. 4 - Ampiezza verticale Fig.5 - Linearita orizzontale
Sincronismo mal regolato. Regolare Regolare il potenziometro R404 Regolare il nucleo di L601 - Bobina di
il potenziometro R528 linearita

Fig. 6 - Ampiezza orizzontale Fig. 7 - Supplemento linearita verticale Fig. 8 - Linearita verticale
Regolare il potenziometro semifisso R601 Regolare il potenziometro semifisso R405 Regolare il potenziometro R410

Fig. 9 - Eccessivo contrasto Fig. 10 - Immagine perfetta Fig. 11 - Effetto neve

Regolare il potenziometro R318 Regolare il potenziometro semifisso R502 -
AGC
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